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I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины:  подготовка бакалавра к решению задач в 

проектной, производственно-технологической, организационно-управленческой и 

научно-исследовательской деятельности в организациях  в соответствии со 

спецификой профиля подготовки. 

 

Задачи изучения дисциплины:  

Основная задача дисциплины «Специальные станки и техническая оснастка к ним» 

–  изучение оборудования и технической оснастки для обработки деталей типа валов, 

концентрических деталей, плоскостных деталей. 

Место дисциплины в структуре ОПОП: реализуется в рамках вариативной части 

блока Б1. Дисциплины (модули) 

 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

 
Код 

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения 

по дисциплине 

 ПК-16 

 

Знает: 

 основные технологии, системы и 

средства машиностроительных произ-

водств; 

 оптимальные технологии изго-

товления машиностроительных изде-

лий; 

 основные технические характе-

ристики материалов, оборудования, ин-

струментов, технологической оснастки; 

основные средства диагностики и авто-

матизации машиностроительного про-

изводства; 

 алгоритмы и программы выбора и 

расчетов параметров технологических 

процессов для реализации изготовления 

машиностроительных изделий; 

 принципы построения техноло-

гий, систем и средств машинострои-

тельных производств. 

Знает: 
- назначение и особенности 

современных машиностроительных 

материалов; 

- способы управления 

структурой и свойствами 

машиностроительных материалов. 

Умеет: 

 использовать основные техноло-

гии, системы и средства машинострои-

тельных производств; 

 использовать оптимальные тех-

нологии изготовления машинострои-

тельных изделий; 

 использовать основные техниче-

ские характеристики материалов, обо-

рудования, инструментов, технологиче-

Умеет: 

- применять полученные знания при 

выборе конструкционных 

материалов для изготовления 

машиностроительных изделий с 

заданным уровнем механических и 

эксплуатационных свойств, при 

минимальной себестоимости. 
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ской оснастки; 

 использовать основные средства 

диагностики и автоматизации машино-

строительного производства; 

 использовать алгоритмы и про-

граммы выбора и расчетов параметров 

технологических процессов для реали-

зации изготовления машиностроитель-

ных изделий; 

 использовать принципы построе-

ния технологий, систем и средств ма-

шиностроительных производств. 

Владеет: 

 основными технологиями, систе-

мами и средствами машиностроитель-

ных производств; 

 оптимальными технологиями из-

готовления машиностроительных изде-

лий; 

 знаниями об основных техниче-

ских характеристиках материалов, обо-

рудования, инструментов, технологиче-

ской оснастки; 

 знаниями об основных средствах 

диагностики и автоматизации машино-

строительного производства; 

 алгоритмами и программами вы-

бора и расчета параметров технологи-

ческих процессов для реализации изго-

товления машиностроительных изде-

лий; 

 принципы построения техноло-

гий, систем и средств машинострои-

тельных производств. 

Владеет: 

-навыками по выполнению  

мероприятий, выбору и эффективному 

использованию материалов, 

оборудования,  инструментов, 

технологической оснастки; 
навыками по разработке и внедрению  

оптимальных технологий изготовления 

машиностроительных изделий. 

 

 

II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  

 

Очная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб. 

ЛК ПЗ ЛБ 

1.  Раздел 1.Обработка деталей типа 

валов. 

32,8 8 - 9 15,8 

2.  Тема 1.   Специальные металлорежущие 

станки. Обработка торцов валов. 

5.8 2 - - 3,8 
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3.  Тема 2.   Обработка наружных 

поверхностей вращения валов на 

токарных станках. 

9 2 - 3 4 

4.  Тема 3.Обработка наружных 

поверхностей вращения валов на 

шлифовальных и  доводочных  станках. 

9 2 - 3 4 

5.  Тема 4.  Обработка центральных 

отверстий полых валов и труб. 
9 2 - 3 4 

6.  Раздел 2.  Обработка концентрических 

и плоскостных деталей. 

39 10 - 9 20 

7.  Тема 1.  Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на токарных 

станках. 

9 2 - 3 4 

8.  Тема 2.  Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на токарных 

автоматах и полуавтоматах. 

9 2 - 3 4 

9.  Тема 3. Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на 

шлифовальных, доводочных и протяжных 

станках. 

6 2 - - 4 

10.  Тема 4. Обработка торцовых 

поверхностей концентрических деталей. 

6 2 - - 4 

11.  Тема 5. Обработка плоскостных деталей. 9 2 - 3 4 

12.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 72 18 - 18 35,8 

 

Очно-заочная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб. 

ЛК ПЗ ЛБ 

1.  Раздел 1.  Обработка деталей типа 

валов. 

33,8 6 6 6 15,8 

2.  Тема 1.   Специальные металлорежущие 

станки. Обработка торцов валов. 

7,8 2 2 - 3,8 

3.  Тема 2.   Обработка наружных 

поверхностей вращения валов на 

токарных станках. 

8 2 2 - 4 

4.  Тема 3.Обработка наружных 

поверхностей вращения валов на 

шлифовальных и  доводочных  станках. 

10 1 2 3 4 

5.  Тема 4.  Обработка центральных 

отверстий полых валов и труб. 
8 1 - 3 4 

6.  Раздел 2.  Обработка концентрических 

и плоскостных деталей. 

38,2 6 6 6 20 

7.  Тема 1.  Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на токарных 

станках. 

10 1 2 3 4 
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8.  Тема 2.  Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на токарных 

автоматах и полуавтоматах. 

7 1 2 - 4 

9.  Тема 3. Обработка наружных и 

внутренних поверхностей вращения 

концентрических деталей на 

шлифовальных, доводочных и протяжных 

станках. 

7 1 2 - 4 

10.  Тема 4. Обработка торцовых 

поверхностей концентрических деталей. 

5 1 - - 4 

11.  Тема 5. Обработка плоскостных деталей. 9 2 - 3 4 

12.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 72 12 12 12    35,8 

 

Заочная форма обучения – не реализуется 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме контрольной работы, теста и др. 

 

                                 Типовой вариант теста 

 

Вариант А:    

1. Сложные формообразующие движения состоят. Из двух и более движений 

2. Выберите разновидности методов образования производящих линий. 

Копирования, касания, следа, обката. 

3. Эффективность станка это-. Максимальное значение отношения программы 

выпуска обрабатываемых деталей. 

4. Жесткость станка это-. Отношение силы соответствующей упругой деформации. 

5. Какие муфты в металлорежущих станках передают вращение только в одном 

направлении. Муфты обгона. 

6. Если в аббревиатуре металлорежущего станка присутствует буква А, то это 

станок. Особо высокой прочности. 

7. Универсальные станки используют. Для обработки деталей широкой 

номенклатуры. 

8. В зависимости от объема выпуска деталей автоматические линии 

подразделяются. Однопоточные, многопоточные. 

9. Режущий инструмент, применяемый на алмазно-расточных станках. Алмазные 

резцы, твердосплавные резцы. 
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10. В системе обозначений станков, например 16К20П,третья и четвертая цифра 

указывает. На важнейший параметр станка. 

11. Главным движение у металлорежущих станков сверлильной группы является. 

Вращение инструмента. 

12. Какой режущий инструмент за один ход осуществляет комбинированную 

обработку черновыми, чистовыми и выглаживающими зубьями. Протяжка. 

13. Основной инструмент, применяемый на сверлильных станках. Сверла. 

14. Для обработки каких заготовок используют токарно-лобовые станки. Для 

обработки коротких заготовок большого диаметра. 

15. Движение, происходящее с наименьшей скоростью, называют. Движением 

подачи. 

16. Какие существуют разновидности инструментальных магазинов в многоцелевых 

станках. Дисковый, барабанный, цепной. 

17. В каком методе формообразования, форма образуемой производящей линии 

получается в виде следа режущей точки. Метод следа. 

18. Главным движением у металлорежущих станков долбежной и протяжной групп 

является. Возвратно-поступательное движение. 

19. Сколько степеней подвижности имеет большинство промышленных роботов. До 

5-ти. 

20. В зависимости от длины обрабатываемой заготовки токарно-револьверные 

станки подразделяют. На прутковые и патронные. 

21. По способу базирования обрабатываемой детали шлифовальные станки 

подразделяются на группы. Патронные, Центровые, Бесцентровые. 

22. Геометрические погрешности станка зависят. От точности деталей и сборки 

станка. 

23. Автоматическая линия представляет собой. Совокупность технологического 

оборудования. 

24. Какие приводы, применяют для главного и непрерывного изменения частоты 

вращения шпинделя и подач. Бесступенчатые приводы. 

25. Какие типы направляющих применяют в металлорежущих станках. 

Направляющие Качения, Скольжения, Гидростатические, Аэростатические. 

26. Автомат, предназначенный для воспроизведения некоторых двигательных и 

умственных функций человека, вспомогательных и основных производственных 

операций без участия человека называют. Промышленным роботом. 

27. Тип станков, на которых целесообразно применение приводов подач с 

бесступенчатым регулированием. Станки с ЧПУ, многоцелевые станки. 
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28. На каком станке процесс установки снятия детали происходит с относительно 

противоположной стороны фрезы. На барабанном станке непрерывного действия. 

29. Если в аббревиатуре металлорежущего станка присутствует буква П, то это 

станок. Повышенной точности. 

30. По направлению и характеру рабочего движения протяжные станки 

подразделяют на. Горизонтальные, Вертикальные. 

31. К движениям управления в станке относят. Движения, которые совершают 

органы управления. 

32. Сколько исполнительных органов имеет простая кинематическая группа. Один 

орган. 

33. Координатно-расточные станки используются. Как измерительную машину для 

проверки размеров деталей. 

34. Станина в металлорежущих станках служит. Основанием станка. 

35. Специальные станки используют. Для обработки одной определенной детали. 

36. Главное движение в станке это. Движения, происходящие с наибольшей 

скоростью в процессе резания. 

37. Для каких видов работ предназначены токарные станки. Для цилиндрических 

поверхностей, для точения конических поверхностей, для нарезаний резьб. 

38. Режущий инструмент, применяемый на строгальных станках. Строгальные 

резцы. 

39. Надежность станка это. Способность выпускать годную продукцию. 

40. Какие устройства применяют в металлорежущих станках для предотвращения 

одновременного включения нескольких мех., совместная работа которых 

недопустима в процессе работы. Блокировочные устройства. 

41. Приспособление-спутник это. Приспособление для базирования заготовки. 

42. Основным движением в металлорежущих станках явл. Главное движение, 

Движение подачи 

43. Что используют в автоматических линиях для перемещения обрабатываемых 

заготовок с одной рабочей позиции на другую. Транспортное средство. 

44. Металлорежущие станки, на которых все движения, связанные с циклом 

обработки деталей… Автоматами. 

45. Выбор и смена нужного инструмента в многоцелевых станках производится. 

Автоматичести по программе. 
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Вариант В:    

1. Какие встречаются разновидности силовых головок в агрегатных станках. 

Самодействующие, Не самодействующие. 

2. Основным параметром протяжных станков явл. Наибольшая сила протягивания. 

3. Самый точный метод формообразования поверхностей на зубообрабатывающих 

станках это. Метод обката. 

4. Промышленный робот. Автомат, предназначенный для воспроизведения 

некоторых функций человека. 

5. Какие муфты применяются в металлорежущих станках. Все кроме конических 

муфт. 

6. Токарно-затыловочные станки предназначены. Для обработки задних 

поверхностей зубьев режущего инструмента. 

7. Универсальные делительные головки делят. На лимбовые и безлимбовые. 

8. Строгальные станки предназначены. Для строгания 

9. Бесцентрово-шлифовальные станки предназначены. Для шлифования наружных 

цилиндрических поверхностей. 

10. Управляемое устройство, предназначенное для выполнения двигательных 

функций, аналогичным функциям станка. Манипулятором 

11. Основной режущий инструмент, применяемый при шевинговании. Шевера 

12. Какие механизмы применяют в металлорежущих станках для остановки или 

замедления движения подвижных звеньев станка. Тормозные устройства. 

13. На сколько типов делятся каждая группа металлорежущих станков. На 9 типов. 

14. Какой механизм применяют в металлорежущих станках для осуществления 

прямолинейного движения. Все кроме мальтийского механизма. 

15. Главным движением у фрезерных станков явл. Вращение фрезы. 

16. Для совершенствования принципа агрегатирования и расширения 

технологических возможностей агрегатных станков используют. Силовые столы. 

17. Многошпиндельные токарные станки подразделяют на. Прутковые, Патронные. 

18. Радиально-сверлильные станки предназначены. Для обработки тяжелых деталей. 

19. Основной режущий инструмент, применяемый на зубофрезерных станках. 

Фасонные фрезы. 

20. К промышленным роботам 2-го поколения относят. Адаптивные роботы. 

21. В каком методе формообразования, образуемая производящая линия и линия 

режущей кромки инструмента взаимно обкатываются. Метод обката. 
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22. Какие движения отсутствуют при протягивании. Движения подач. 

23. Какие требования предъявляют к направляющим металлорежущих станков. 

Точность перемещения, Повышенная износостойкость. 

24. Возможно ли обработать зубчатое колесо на фрезерном станке. Да. 

25. Смена инструмента в многоцелевых станках производится. Механической рукой. 

26. Обработка деталей, основанная на использовании искровых разрядов, 

посылаемых источником тока, это. Электроискровая обработка. 

27. Привод металлорежущих станков состоит. Из двигателя и механизмов. 

28. Совокупность технологического оборудования. Гибкой производственной 

системой. 

29. К шлифовальным станкам предъявляют требования. К форме, К точности. 

30. Основное свойство гибких производственных систем. Гибкость 

31. По способу установки на рабочем месте промышленные роботы подразделяются 

на. По способу установки на рабочем месте промышленные роботы подразделяются 

на. Напольные, Встроенные, Подвесные. 

32. Какие муфты в металлорежущих станках предназначены для соединения и 

разъединения валов во время работы. Сцепные муфты. 

33. Координатно-расточные станки предназначены. Для обработки точных 

отверстий. 

34. Надежность станочного оборудования характеризуется. Безотказностью, 

ремонтопригодностью и долговечностью. 

35. Основные источники теплоты в металлорежущих станках. Все варианты 

36. Режущий инструмент, применяемый на шлифовальных станках. Абразивные 

круги. 

37. Алмазно-расточные станки предназначены. Для тонкого растачивания. 

38. Какие существуют разновидности методов тонкого шлифования. Хонингование, 

Полирование, Притирка, Суперфиниширование. 

39. Упругие погрешности станка связаны. С деформациями станка. 

40. В каком методе формообразования, форма образуемой производящей линии 

получается в виде копии формы режущей… Метод копирования. 

41. Основной инструмент, применяемый на полированных станках. Абразивные. 

42. При каком движении на металлорежущем станке происходит резание металла. 

Движение врезания. 

43. Процесс шлифования это. Царапание металла абразивными зернами. 
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44. Фрезерные станки предназначены. Для обработки плоских и фасонных 

поверхностей. 

45. Для чего в металлорежущих станках применяют храповые механизмы. Для 

осуществления прерывистых движений. 

 

         Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачета с 

использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к зачету.  

 

Вопросы к зачету 

(3 семестр, очная / сем. С очно-заочная форма обучения) 

1. Классификация металлорежущих станков. 

2. Станки для разрезания заготовок валов. 

3. Станки для обработки торцов валов. 

4. Токарные бесцентровые станки. 

5. Токарно-центровые станки. 

6. Токарные многорезцовые копировальные полуавтоматы. 

7. Круглошлифовальные и круглополировальные центровые станки. 

8. Бесцентровые кроглошлифовальные и шлифовально-полировальные станки. 

9. Суперфинишные, притирочные и доводочные станки. 

10.  Обработка центральных отверстий полых валов и труб. 

11.  Обработка резьбовых шеек валов. 

12.  Обработка шлицевых профилей на валах. 

13.  Обработка шпоночных и смазочных канавок, лысок, поперечных пазов и 

отверстий. 

14.  Токарные патронные и лоботокарные станки.  

15.  Токарно-револьверные станки. 

16.  Токарные патронные и патронно-центровые полуавтоматы и автоматы. 

17.  Токарные прутковые автоматы.  

18.  Токарно-карусельные станки. 

19.   Протяжные станки. 

20.   Универсальные круглошлифовальные станки. 

21.  Бесцентровые круглошлифовальные, бесцентровые шлифовально-

полировальные и бесцентроводоводочные станки. 

22.  Внутришлифовальные станки. 

23.  Хонинговальные, притирочные и доводочные станки. 

24.  Полировально-шлифовальные станки.  

25.  Обработка торцовых поверхностей концентрических деталей. 

26.  Станки для нарезания резьб и винтовых канавок. 

27.  Обработка шпоночных и смазочных канавок, лысок, нецентральных 

фасонных и поперечных отверстий, шлицевых и зубчатых профилей. 

28.  Обработка лысок, нецентральных фасонных и поперечных отверстий. 

29.  Обработка шлицевых и зубчатых профилей. 

30.  Обработка систем сопряженных плоскостей. 
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31.  Продольно-фрезерные станки. 

32.  Специальные протяжные и строгальные станки. 

33.  Обработка систем сопряженных отверстий. 

34.  Специальные горизонтально-расточные станки. 

35.   Специальные координатно-расточные станки. 

 

 

 IV. ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Основная литература 

1. Фещенко, В.Н. Обеспечение качества продукции в машиностроении : учебник : 

[16+] / В.Н. Фещенко. – Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. – 789 с. : ил., 

табл., схем. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=564257 (дата обращения: 01.09.2020). – 

ISBN 978-5-9729-239-2. 

 

4.2. Дополнительная литература 

1. Специальные металлорежущие станки общемашиностроительного применения: 

Справочник/ В.Б. Дьячков, Н.Ф. Кабатов, М.У. Носинов.-М.: Машиностроение. 

1983.—288 с., ил. 

2. Металлорежущие станки: учебник для вузов/ В. Д. Ефремов [и др.]. – Старый 

Оскол: ТНТ, 2007, 2010. 

3. Вереина Л.И., Краснов М.М. Справочник станочника. М.: ИЦ Академия, 2008. 

– 560 с.  

4. Серебреницкий П.П., Схиртладзе А.Г. Краткий справочник станочника 

М.:Дрофа, 2008. – 655 с.  

5. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки. Учебник. – М.: ИЦ 

Академия, 2008. – 368 с.  

V. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
№ 

пп 
Ссылка на 

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. http://edu.ru/ Российское образование: 

Федеральный портал. Включает 

ссылки на порталы и сайты 

образовательных учреждений; 

государственные образовательные 

стандарты; нормативные 

документы; каталог экскурсий и 

обучающих программ. 

 

 

 

Свободный доступ 

http://edu.ru/
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2. 

http://www.materialscience.ru/ 

Лекции, учебники, 

методички по дисциплинам: 

материаловедение, ТКМ, 

композиционные материалы 

Свободный доступ 

3. 

http://www.soprotmat.ru/ 

Электронный учебный курс по 

Сопротивлению материалов для 

студентов очной и заочной формы 

обучения 

Свободный доступ 

 

VI. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1.  http://www.biblioclub.ru 

Электронно-библиотечная 

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека 

онлайн 

Регистрация через любой 

университетский 

компьютер. 

В дальнейшем 

предоставляется 

неограниченный 

индивидуальный доступ 

из любой точки, в 

которой имеется доступ  

к сети Интернет 

2.  www.garant.ru Информационно-правовой портал Свободный доступ 

3.  www.elibrary.ru 

Российский информационный 

портал в области науки, технологии, 

медицины и образования 

Свободный доступ 

4.  www.consultant.ru 
Российская компьютерная 

справочно-правовая система 
Свободный доступ 

 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ   

При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и 

свободно распространяемое программное обеспечение: 

- Microsoft Windows; 

- Microsoft Office; 

- LibreOffice и др. 

 

VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, 

НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА ПО ДИСЦИПЛИНЕ   

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных 

специализированной мебелью, в том числе стационарными или переносными 

техническими средствами обучения (проектор, экран, компьютер/ноутбук).  

http://www.biblioclub.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://www.consultant.ru/
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Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-образовательную среду университета. 

Предусмотрены помещения для хранения и профилактического обслуживания 

учебного оборудования.  
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