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I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины:  подготовка бакалавра к решению задач в 

проектной, производственно-технологической, организационно-управленческой и 

научно-исследовательской деятельности в организациях  в соответствии со 

спецификой профиля подготовки. 

 

Задачи изучения дисциплины:  

Основная задача дисциплины «Специальная техническая документация для 

конструкторов» –  изучение видов, форм и правил  оформления технической 

документации для  подготовки производства. 

 Место дисциплины в структуре ОПОП: реализуется в рамках вариативной части блока 

Б1. Дисциплины (модули) 
 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

 

 
Код 

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения 

по дисциплине 

 ПК-20 

 

Знает: 

1. основные принципы и методы 

разработки планов, программ, 

методик машиностроительного 

производства; 

2. основные принципы и методы 

разработки текстовых докумен-

тов входящих в состав конструк-

торской, технологической и экс-

плуатационной документации 

машиностроительного производ-

ства; 

3. основные принципы проведения 

контроля соблюдения технологи-

ческой дисциплины, экологиче-

ской безопасности машинострои-

тельных производств. 

Знает: 
- методику разработки 

технологического процесса сборки 

машин и изготовления деталей машин; 

- схемы базирования деталей в машине 

и в процессе их изготовления; 

- методику расчёта припусков и 

операционных размеров; 

- структуру временных и стоимостных 

затрат на выполнение 

операций технологического процесса; 

- основные причины формирования 

погрешностей 

при выполнении операций и пути их 

уменьшения 

Умеет: 

1. разрабатывать планы, програм-

мы, методики машиностроитель-

ного производства; 

2. разрабатывать текстовые доку-

менты входящих в состав кон-

структорской, технологической и 

эксплуатационной документации 

машиностроительного производ-

ства; 

3. контролировать соблюдение тех-

нологической дисциплины, эко-

Умеет: 
- выявлять схемы базирования деталей 

в машине и в процессе их 

изготовления; 

-  выявлять и рассчитывать размерные 

цепи с использованием  методов 

достижения точности; 

-  рассчитывать припуски и 

операционные размеры; 

- разрабатывать схему сборки  

несложных деталей. 
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логической безопасности маши-

ностроительных производств. 
 Владеет: 

1. принципами и методами разра-

ботки планов, программ, методик 

машиностроительного производ-

ства; 

2. принципами и методами разра-

ботки текстовых документов, 

входящих в состав конструктор-

ской, технологической и эксплуа-

тационной документации маши-

ностроительного производства; 

3. принципами проведения кон-

троля соблюдения технологиче-

ской дисциплины, экологической 

безопасности машиностроитель-

ных производств. 

Владеет: 
- методиками расчета размерных 

цепей, припусков и межоперационных 

размеров; 

- основными принципами 

проектирования технологических 

процессов сборки машин. 
- способностью участвовать в приемке и 

освоении вводимых в эксплуатацию 

средств и систем машиностроительных 

производств; 
-  навыками по определению физико-

механических свойств 

машиностроительных материалов; 

-способностью разрабатывать планы, 

программы и методики, другие 

тестовые  документы, входящие в 

состав конструкторской, 

технологической  и эксплуатационной 

документации, осуществлять контроль 

за соблюдением  технологической 

дисциплины, экологической 

безопасности машиностроительных  

производств. 
 

 

II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  

 

Очная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб. 

ЛК ПЗ ЛБ 

1.  Раздел 1.Технологические документы 

в машиностроительном производстве. 

17,8 4 2 - 11,8 

2.  Тема 1. Единая система технологической 

документации. 

7.8 2 - - 5,8 

3.  Тема 2.  Виды технологических 

документов. 

8 2 2 - 6 

4.  Раздел 2.  Правила оформления 

технологических документов. 
54 10 12 14 18 

5.  Тема  1.  Общие правила оформления 

текстовых и графических документов. 

9 2 2 2 3 

6.  Тема 2.  Оформление маршрутных карт. 10 2 2 3 3 

7.  Тема 3.Оформление операционных карт. 10 2 2 3 3 

8.  Тема 4.    Оформление карты эскизов. 10 2 2 3 3 

9.  Тема 5.Оформление операционных карт 

 технического контроля. 
9 1 2 3 3 
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10.  Тема 6. Основные понятия 

технологической подготовки 

производства. 

5 1 2 - 3 

11.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 72 14 14 14 29,8 

 

 

Очно-заочная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб. 

ЛК ПЗ ЛБ 

1.  Раздел 1.Технологические документы 

в машиностроительном производстве. 

8,8 1 - - 7,8 

2.  Тема 1. Единая система технологической 

документации. 

4,3 0,5 - - 3,8 

3.  Тема 2. Виды технологических 

документов. 

4,5 0,5 - - 4 

4.  Раздел 2.  Правила оформления 

технологических документов. 
63 3 - 6 54 

5.  Тема  1.  Общие правила оформления 

текстовых и графических документов. 

9,5 0,5 - - 9 

6.  Тема 2.  Оформление маршрутных карт. 11 0,5 - 1.5 9 

7.  Тема 3.Оформление операционных карт. 11 0,5 - 1,5 9 

8.  Тема 4.    Оформление карты эскизов. 11 0,5 - 1,5 9 

9.  Тема 5.Оформление операционных карт 

 технического контроля. 
11 0,5 - 1,5 9 

10.  Тема 6. Основные понятия 

технологической подготовки 

производства. 

9,5 0,5 - - 9 

11.  Консультация -     

12.  Контроль -     

13.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 72 4 - 6    61,8 

 

Заочная форма обучения – не реализуется 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме контрольной работы, теста и др. 

 

                                       Примерный вариант теста 

 

 1. Законченная часть операции, не сопровождаемая обработкой: 

а) вспомогательный ход + 
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б) рабочий ход 

в) переход 

2. Какой производственный процесс называется технологическим: 

а) при котором не изменяется форма заготовки 

б) при котором изменяется форма заготовки + 

в) при котором изготовляется вспомогательная продукция 

3. Номенклатура продукции при серийном производстве: 

а) широкая 

б) небольшая 

в) ограниченная + 

4. К чему ведет рациональный выбор заготовки: 

а) рост производительности труда + 

б) повышение трудоемкости обработки заготовки 

в) снижение коэффициента использования материалов 

5. Величина, характеризующая количество изделий, выпускаемых в единицу 

времени: 

а) темп 

б) ритм 

в) такт + 

6. Тип производства, при котором широко используется специальный инструмент: 

а) серийный 

б) массовый + 

в) единичный 

7. Сосредоточение производства однородной продукции в отдельной отрасли: 

а) концентрация 

б) кооперация 

в) специализация + 

8. Упорядоченная последовательность качественных преобразований предметов 

труда в продукт труда: 

а) маршрут + 

б) переход 

в) прием 

9. Наиболее распространенный способ изготовления отливок деталей, имеющих 

форму тел вращения: 

а) литье в металлические формы 
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б) литье под давлением 

в) центробежное литье + 

10. Передача предметов труда, представляющая собой процесс, в ходе которого 

предметы труда передаются на каждую последующую операцию лишь после 

окончания обработки всей партии детали на предшествующей операции: 

а) параллельная форма 

б) последовательная форма + 

в) параллельно – последовательная 

11. Фиксированное положение, занимаемое закрепленной обрабатываемой 

заготовки: 

а) установка + 

б) позиция 

в) переходsherpsoft.ru 

12. Понятие основного производственного процесса: 

а) процесс, при котором никакой продукции не производиться 

б) процесс, в результате которого сырье превращается в продукцию + 

в) процесс, при котором изготавливаемая продукции используется внутри 

предприятия 

13. Расположение оборудования при единичном типе производства: 

а) по группам однотипности + 

б) по ходу технологического процесса 

в) смешанное 

14. При каком типе производства узкая специализация рабочего: 

а) серийный 

б) единичный 

в) массовый + 

15. Способ получения металлокерамических материалов: 

а) порошковая металлургия + 

б) литье под давлением 

в) штамповка 

16. Кто является первым заместителем директора: 

а) Зам. директора по общим вопросам 

б) Гл. инженер + 

в) Гл. экономист 

https://an.yandex.ru/count/WjKejI_zOCG2NHO0D2HroQZ2wBP3ImK0n0CnEPIwNm00000uwAmfuBxyuA85W063vgi2Y06ngSgUH901eA-NuJMO0VADszixe06YhvVXDQW1wetRspku0Th0zBuTm042s06umUqQu07wZ-iQw04g-06gbThJt1Uv0kkCp3z9j0xmy0APxkUN2v1ZW0EZh9oc1uW3uFUOeWMO0wI21vy6-0I-bnU81RUy3v05lfSNe0MhYGUe1Rdo1R05kV85k0MvyWN01PFCDCW5oAyDq0NZhGB4_F630HnWfQGZ-iDjqGOSzDeR9Fh3RGY3cOGy5lssOBW7j0R2xQdkoGf0lKRByZNS2AeB4Eybb4A3cG00LR0ykBIqw0ktl0_m2mQ83CRBthu1gGmWbEzALuN6l-WCcmAO3RFNAU0DWeA1S3sO3fp0bQMwnFxXRQ0Em8GzWxFoy-6YlzjWsG_W3m604ElEzHMG4ABmhREYt-c4eA020eWH0v0H0PWHye70lfxF3E0HaQdW0UWHhfQm-FpCzR7cOA7WGAP08X0GwDG2g1F9s_oy_8Buf1RW4xdo1OWKmC-apEkSYkHpe1IvyWMe5BwN5y0KW9lkdAhA_GNW507e50pG5Pogolq5s1N1YlRieu-y_6Fmc1RG_glz1Q2m5hq3oHRG5iRBthu1WHUO5-NocX-e5mcu5m705pNO5y24FU0Ny9VawmNe5m7ucHYW616m6A-7wlq5k1W5q1WX-1Y6qRJQmeEyeok06R3qkEBGlP6v88aPmooG6G6W6Qe3i1cu6S0e8664Z476E4IP8xeDcYqCP6DdB4TLHv5FsXqZKuZi4G9r8sfjULmwl8mquEJzn6518LFVfYyX7bNM4jFFuoEJn-PmFOICc1ew0sZj0Cneme6mQkyz39ljTYpElb2EtM5FT12UCYahpS6kEuemzoiFw_qeZPFO2RdJxt0qNsRjdqYCsfQC0G00~1?stat-id=4&test-tag=435956389797377&format-type=87&actual-format=69&banner-test-tags=eyI3MjE1NDQyODk2IjoiMzI3NzEifQ%3D%3D
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17. Форма организации производства, которая позволяет запускать в обработку и 

передавать на следующую операцию предметы труда без какой–либо задержки, 

поштучно, по мере окончания обработки данной детали на данном станке: 

а) последовательная форма 

б) параллельно – последовательная 

в) параллельная форма + 

18.Кузнечно-прессовый цех относится к: 

а) обслуживающему хозяйству 

б) цехам основного производства + 

в) цехам вспомогательного производства 

19. Кому подчиняется инструментальное хозяйство и его структура: 

а) гл. технологу 

б) гл. инженеру 

в) гл. механику + 

20. Периодически повторяющийся производственный процесс: 

а) пропорциональность 

б) ритмичность + 

в) параллельность 

21. Что такое переход: 

а) часть операции, выполняемая на одном участке поверхности, одним 

инструментом при одном режиме резания + 

б) часть операции, при которой снимается один слой материала 

в) часть операции выполняемая при одном закреплении детали 

22. При каком типе производства используется специальное и универсальное 

оборудование: 

а) массовый 

б) серийный + 

в) единичный 

23. Характеристика выпуска продукции при массовом производстве: 

а) небольшими партиями 

б) периодическими сериями 

в) непрерывно в больших количествах + 

24. Каким способом получаются точные отливки: 

а) в металлических формах 

б) в оболочковых формах + 

в) в открытых земляных формах 
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25. Цеха, созданные по технологическому принципу: 

а) изготавливают ограниченную номенклатуру деталей 

б) изготавливают разные детали 

в) выполняют однотипные технологические процессы + 

26. Сосредоточение производства на крупном предприятии это: 

а) специализация 

б) концентрация + 

в) кооперация 

27. Интервал времени между очередным выпуском равного количества изделий: 

а) такт + 

б) ритм 

в) темп 

28. Одновременное выполнение во времени разных частей единого сложного 

производственного процесса – это: 

а) пропорциональность 

б) ритмичность 

в) параллельность + 

29. Совокупность действий, необходимых для выпуска готовых изделий из 

полуфабрикатов или связанных с функционированием производственного 

подразделения: 

а) производственный процесс + 

б) технологический процесс 

в) рабочий ход 

30. Поточная линия, на которой различные изделия производятся поочередно: 

а) групповая 

б) многопредметная + 

в) переменно-поточная 

 

Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачета с 

использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к зачету.  

 

Вопросы к зачету 

(5 семестр, очная / 4 триместр очно-заочная форма обучения) 

1. Что такое технологический процесс, и для каких производств он применяется.  

2. Перечислите основные правила составления технологического процесса.  

3. Что такое ЕСТД и ее основные положения.  
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4. Классификационные группы стандартов ЕСТД.  

5. Виды технологических документов.  

6. Машиностроительное производство, термины и определения.  

7.  Процессы и операции машиностроительного производства, термины и 

определения.  

8.  Комплект документов технологического процесса и документации, 

определение.  

9.  Классификация технологических процессов по организации производства.  

10.  Методы обработки, формирования, сборки и контроля.  

11.  Элементы технологических операций, термины и определения.  

12.  Характеристики технологического процесса.  

13. Виды технологических документов общего назначения.  

14.  Документы специального назначения.  

15.  Система обозначения технологической документации.  

16.  Вид документа и его код.  

17. Правила оформления основных надписей на технологических документах.  

18. Общие правила оформления текстовых документов.  

19. Правила оформления операционных эскизов.  

20.  Правила оформления схем наладок.   

21.  Правила и последовательность оформления маршрутной карты.  

22.  Сведения, вносимые в графы, расположенные на строке маршрутной карты.   

23. Переходы обрабатываемых поверхностей, примеры.  

24. Требования, предъявляемые к картам эскизов.  

25.  Какая дополнительная информация размещается на карте эскизов.  

26. Требования, предъявляемые к картам технического контроля.  

27. Какая информация размещается на карте технического контроля.  

28. Дайте определения понятию «Технологическая подготовка производства». 

29.  Перечислите виды работ ТПП и изложите их содержание.  

30.  Дайте определение и изложите характеристику трех основных типов 

производств.  

 

 
 

IV. ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 4.1. Основная литература 

1. Интеллектуальные системы проектирования и управления техническими 

объектами : учебное пособие : в 4 ч. / В.А. Немтинов, С.В. Карпушкин, 

В.Г. Мокрозуб и др. ; Тамбовский государственный технический университет. – 

Тамбов : Тамбовский государственный технический университет (ТГТУ), 2017. – Ч. 

2. – 183 с. : ил. – Режим доступа: по подписке. – 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=499034 (дата обращения: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=499034
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01.09.2020). – Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-8265-1729-1. – Текст : электронный. 

 

                                          4.2.Дополнительная литература 

2. 1. Богодухов, С. И. Технологические процессы в машиностроении: учебник 

для вузов / С. И. Богодухов, Е. В. Бондаренко, А. Г. Схиртладзе, Р. М. 

Сулейманов. – М.: Машиностроение, 2009. – 640 с. 

3. 2. Бабулин, Н. А. Построение и чтение машиностроительных чертежей / Н.А. 

Бабулин. – М. : Высшая школа, 2005. – 453 с.  

4. 3. Журналы «Стандарты и качество», «САПР и графика». 

 

 

 
 

 

 

V. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
№ 

пп 
Ссылка на 

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. http://edu.ru/ Российское образование: 

Федеральный портал. Включает 

ссылки на порталы и сайты 

образовательных учреждений; 

государственные образовательные 

стандарты; нормативные 

документы; каталог экскурсий и 

обучающих программ. 

 

 

 

Свободный доступ 

2. 

http://www.materialscience.ru/ 

Лекции, учебники, 

методички по дисциплинам: 

материаловедение, ТКМ, 

композиционные материалы 

Свободный доступ 

3. 

http://www.soprotmat.ru/ 

Электронный учебный курс по 

Сопротивлению материалов для 

студентов очной и заочной формы 

обучения 

Свободный доступ 

 

VI. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1.  http://www.biblioclub.ru 

Электронно-библиотечная 

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека 

онлайн 

Регистрация через любой 

университетский 

компьютер. 

В дальнейшем 

http://edu.ru/
http://www.biblioclub.ru/
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предоставляется 

неограниченный 

индивидуальный доступ 

из любой точки, в 

которой имеется доступ  

к сети Интернет 

2.  www.garant.ru Информационно-правовой портал Свободный доступ 

3.  www.elibrary.ru 

Российский информационный 

портал в области науки, технологии, 

медицины и образования 

Свободный доступ 

4.  www.consultant.ru 
Российская компьютерная 

справочно-правовая система 
Свободный доступ 

 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ   

При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и 

свободно распространяемое программное обеспечение: 

- Microsoft Windows; 

- Microsoft Office; 

- LibreOffice и др. 

 

VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, 

НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА ПО ДИСЦИПЛИНЕ   

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных 

специализированной мебелью, в том числе стационарными или переносными 

техническими средствами обучения (проектор, экран, компьютер/ноутбук).  

 

Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-образовательную среду университета. 

Предусмотрены помещения для хранения и профилактического обслуживания 

учебного оборудования.  
 

http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://www.consultant.ru/

