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I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины:  

Целями освоения дисциплины «Технологические процессы в машинострое-

нии» являются: приобретение знаний об основных этапах жизненного цикла изде-

лий, включая технологические процессы получения сырья, заготовок, обработки и 

сборки деталей машиностроительного производства. 

 

Задачи изучения дисциплины:  

Сформировать умения и приобрести навыки в разработке технических требо-

ваний, предъявляемых к изделиям,  выборе оборудования, инструментов, средств 

технологического оснащения процессов изготовления изделий машиностроения. 

 

 

Место дисциплины в структуре ОПОП: реализуется в рамках базовой (обязатель-

ной) части блока Б1. Дисциплины (модули) 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 
Код  

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения  

по дисциплине 

 ОПК-1 

 

Знает: 

 области применения и физиче-

скую сущность явлений, проис-

ходящих в материалах в условиях 

производства и эксплуатации из-

делий; 

 области исследования, основные 

разработки по стадиям жизненно-

го цикла изделий; 

 степень влияния стадий жизнен-

ного цикла на качество, себесто-

имость и эксплуатационные за-

траты. 

 

Знает: 

 области исследования, основные 

разработки по стадиям жизнен-

ного цикла изделий; 

 

Умеет: 

 выбирать материалы с заданными 

свойствами для изготовления из-

делий при минимальной себесто-

имости; 

 применять нормативную доку-

ментацию и руководящие мате-

риалы; 

 выбирать методы и средства из-

мерения и контроля физических 

величин; металлообрабатываю-

щее и испытательное оборудова-

ние; 

 рассчитывать комплекс экономи-

Умеет: 

 рассчитывать комплекс эко-

номических показателей, ха-

рактеризующих наличие и 

использование производ-

ственных ресурсов. 
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ческих показателей, характери-

зующих наличие и использование 

производственных ресурсов. 

 

 Владеет: 

 навыками выбора материалов и 

назначения их обработки; 

 методикой оценки технологично-

сти разрабатываемых конструк-

ций; 

 методикой разработки техноло-

гических процессов механообра-

ботки деталей; 

 методикой разработки техноло-

гических процессов сборки изде-

лий. 

 

Владеет 

 методикой разработки тех-

нологических процессов ме-

ханообработки деталей; 

 

ОПК-2 Знает: 

 методику решения стандартных 

задач профессиональной дея-

тельности на основе информаци-

онной и библиографической 

культуры с применением инфор-

мационно-коммуникационных 

технологий и с учетом основных 

требований информационной 

безопасности; 

 принципы работы в системах ав-

томатизированного проектирова-

ния. 

 

Владеет 

 принципы работы в системах 

автоматизированного проек-

тирования. 

 

 Умеет: 

 решать стандартные задачи про-

фессиональной деятельности на 

основе информационной и биб-

лиографической культуры; 

 пользоваться нормативно-

методической документацией, 

классификаторами информаци-

онных объектов и информацион-

ными базами. 

 

Умеет: 

 решать стандартные задачи 

профессиональной деятель-

ности на основе информаци-

онной и библиографической 

культуры; 

 

 Владеет: 

 навыками использования инфор-

мационно-коммуникационных 

технологий с учетом основных 

требований информационной 

безопасности; 

 системами автоматизированного 

проектирования технологических 

Владеет: 

 нормативными документами 

и руководящими материала-

ми. 
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процессов; 

 нормативными документами и 

руководящими материалами. 

 
 

 

 

 

II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  

 

Очная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.   

ЛК  ПЗ   ЛБ   

 Раздел 1.    
  Производство заготовок 

108 18 18 - 71,8 

1.  Тема 1.  Строение, свойства и класси-

фикация металлов и сплавов . 

6 1 1 - 4 

2.  Тема 2.    Структура и продукция ме-

таллургического производства 

6 1 1 - 4 

3.  Тема 3.    Производство стали 6 1 1 - 4 

4.  Тема 4. Литейное производство, его 

характеристика.  

6 1 1 - 4 

5.  Тема 5. Обработка металлов давлени-

ем, её сущность и виды. 

6 1 1 - 4 

6.  Тема 6. Прокатное производство, его 

сущность. 

6 1 1 - 4 

7.  Тема 7. Прессование, его сущность. 

Схемы прессования 

6 1 1 - 4 

8.  Тема 8. Горячая объёмная штамповка, 

её сущность 

6 1 1 - 4 

9.  Тема 9. Операции листовой штампов-

ки 

6 1 1 - 4 

10.  Тема 10. Основы выбора способа по-

лучения заготовок 

6 1 1 - 4 

11.  Тема 11. Методика выбора способа 

получения заготовки 

6 1 1 - 4 

12.  Тема 12. Проектирование заготовок, 

полученных обработкой металлов 

давлением (ОМД). 

6 1 1 - 4 

13.  Тема 13. Основные этапы проектиро-

вания поковок штампованных 

6 1 1 - 4 

14.  Тема 14. Разработка чертежа поковки 

(ГОСТ 7505-89) 

6 1 1 - 4 

15.  Тема 15. Вальцовка, ротационная и 

радиальная ковка машиностроитель-

ных профилей 

 

6 1 1 - 4 
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Очно-заочная форма обучения 

 

16.  Тема 16. Проектирование литых заго-

товок ( ГОСТ 26645-85) 

6 1 1 - 4 

17.  Тема 17. Проектирование сварных за-

готовок 

6 1 1 - 4 

18.  Тема 18. Проектирование заготовок из 

пластмасс и металлических порошков 

6 1 1 - 4 

 Зачет 0,2     

 Итого за 5 семестр 108 18 18 - 71,8 

 Раздел 2.  

Механическая обработка заготовок 

144 14 16 - 93,7 

19.  Тема 19. Понятие о рабочем чертеже 

детали. Технические требования, 

предъявляемые к детали 

16 2 2 - 12 

20.  Тема 20. Классификация методов ме-

ханической обработки 

16 2 2 - 12 

21.  Тема 21. Режим резания 14 2 2 - 10 

22.  Тема 22. Обработка на расточных 

станках 

14 2 2 - 10 

23.  Тема 23. Обработка на зубо- и резьбо-

обрабатывающих станках 

14 2 2 - 10 

24.  Тема 24. Обработка на строгальных, 

долбёжных и протяжных станках 

13 1 2 - 10 

25.  Тема 25. Отделочные методы обра-

ботки поверхностей 

13 1 2 - 10 

26.  Тема 26. Обработка поверхностей ме-

тодами поверхностного пластического 

деформирования 

12 1 1 - 10 

27.  Тема 27. Электрофизические, элек-

трохимические методы обработки 

12 1 1 - 10 

 Консультация 2     

 Контроль 18     

 Экзамен 0,3     

 Итого за 6 семестр 144 14 16 - 93,7 

 ИТОГО: 252 32 34 - 166 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.   

ЛК  ПЗ   ЛБ   

 Раздел 1.    
  Производство заготовок 

72 8 8 - 56 

1.  Тема 1.  Строение, свойства и класси-

фикация металлов и сплавов . 

9 1 1 - 7 

2.  Тема 2.    Структура и продукция ме-

таллургического производства 

9 1 1 - 7 

3.  Тема 3.    Производство стали 9 1 1 - 7 

4.  Тема 4. Литейное производство, его 

характеристика.  

9 1 1 - 7 



6 

 

5.  Тема 5. Обработка металлов давлени-

ем, её сущность и виды. 

9 1 1 - 7 

6.  Тема 6. Прокатное производство, его 

сущность. 

9 1 1 - 7 

7.  Тема 7. Горячая объёмная штамповка, 

её сущность 

9 1 1 - 7 

8.  Тема 8. Холодная листовая штампов-

ка, её сущность. Операции листовой 

штамповки 

9 1 1 - 7 

 Итого за Сем.7 72 8 8 - 56 

 Раздел 2.  

Проектирование технологических 

процессов заготовительного произ-

водства 

72 4 4 - 63,8 

9.  Тема 9. Основы выбора способа полу-

чения заготовок 

9 0,5 0,5 - 8 

10.  Тема 10. Проектирование заготовок, 

полученных обработкой металлов 

давлением (ОМД). 

9 0,5 0,5 - 8 

11.  Тема 11. Основные этапы проектиро-

вания поковок штампованных 

9 0,5 0,5 - 8 

12.  Тема 12. Разработка чертежа поковки 

(ГОСТ 7505-89) 

9 0,5 0,5 - 8 

13.  Тема 13. Вальцовка, ротационная и 

радиальная ковка машиностроитель-

ных профилей 

9 0,5 0,5 - 8 

14.  Тема 14. Проектирование литых заго-

товок ( ГОСТ 26645-85) 

9 0,5 0,5 - 8 

15.  Тема 15. Проектирование сварных за-

готовок 

9 0,5 0,5 - 8 

16.  Тема 16. Проектирование заготовок из 

пластмасс и металлических порошков 

9 0,5 0,5 - 8 

 Зачет 0,2     

 Итого за Сем.8 72 4 4 - 63,8 

 Раздел 3.  

Механическая обработка заготовок 

108 8 4 - 84,7 

17.  Тема 19. Понятие о рабочем чертеже 

детали. Технические требования, 

предъявляемые к детали 

12,5 1 0,5 - 11 

18.  Тема 20. Классификация методов ме-

ханической обработки 

11,5 1 0,5 - 10 

19.  Тема 21. Режим резания 11,5 1 0,5 - 10 

20.  Тема 22. Обработка на расточных 

станках 

11,5 1 0,5 - 10 

21.  Тема 23. Обработка на зубо- и резьбо-

обрабатывающих станках 

11,5 1 0,5 - 10 

22.  Тема 24. Обработка на строгальных, 

долбёжных и протяжных станках 

11,5 1 0,5 - 10 

23.  Тема 25. Отделочные методы обра-

ботки поверхностей 

11,5 1 0,5 - 10 
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Заочная форма обучения – не реализуется 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме контрольной работы, теста, реферата, 

кейса и др. 

 

 

Типовой вариант контрольной работы 

 

Вариант 1 

1. Строение, свойства металлов и сплавов 

2. Классификация металлов и сплавов 

3. Материалы для производства металлов и сплавов 

4. Подготовка руд к доменной плавке 

 

Вариант 2 

1. Производство чугуна 

2. Сущность процесса металлургического передела чугуна в сталь 

3. Этапы выплавки стали. Легирование стали 

4. Выплавка стали в основной и кислой мартеновской печи 

 

 

 

Примерная тематика рефератов 

1. Классификация труднообрабатываемых материалов. 

2. Классификация специальных технологических процессов. 

3. Особенности обработки титановых сплавов. 

4.  Особенности обработки высокопрочных нержавеющих сталей. 

5. Особенности обработки полимерных композиционных материалов. 

6. Вибрации, возникающие при механической обработке. 

24.  Тема 26. Обработка поверхностей ме-

тодами поверхностного пластического 

деформирования 

11,5 1 0,5 - 10 

 Консультация 2     

 Контроль 9     

 Экзамен 0,3     

 Итого за Сем.9 108 8 4  84,7 

 ИТОГО: 252 20 16 - 204,5 
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7.  Методы гашения автоколебаний при резании труднообрабатываемых 

материалов. 

8.  Конструкции виброустойчивого инструмента. 

9.  Виброударные методы обработки. 

10.  Виброабразивные методы обработки. 

11.  Нарезание резьб с ультразвуковыми колебаниями. 

12.  Классификация электрических методов обработки. 

13.  Электрохимическая обработка. 

14.  Электрофизическая обработка. 

15.  Электронно-лучевая обработка. 

16.  Ионно-лучевая обработка. 

17.  Лазерная обработка. 

18.  Классификация комбинированных методов обработки. 

19.  Разновидности химико-термической обработки. 

20. Штамповка и расплавка. 

21.  Электрошлаковое литье. 

22.  Порошковая металлургия. 

23.  Литье  в оболочковые формы. 

24.  Нанотехнологии в машиностроении. 

 

 Промежуточная аттестация обучающихся в форме зачета и экзамена с 

использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к зачету, 

экзамену. 

 

Вопросы к зачету 

(5 семестр, очная / 8 триместр очно-заочная форма обучения) 

1. Строение, свойства металлов и сплавов 

2. Классификация металлов и сплавов 

3. Материалы для производства металлов и сплавов 

4. Подготовка руд к доменной плавке 

5. Производство чугуна 

6. Сущность процесса металлургического передела чугуна в сталь 

7. Этапы выплавки стали. Легирование стали 

8. Выплавка стали в основной и кислой мартеновской печи 

9. Выплавка стали в кислородных конвертерах 

10.  Выплавка стали в электропечах 

11.  Разливка стали 

12.  Кристаллизация и строение стальных слитков 

13.  Способы повышения качества металла 

14.  Литейные свойства сплавов. Возможности их изменения 

15.  Взаимодействие литейной формы с расплавом 

 

Вопросы к экзамену 

(6 семестр, очная / 9 триместр очно-заочная форма обучения) 
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1. Строение, свойства металлов и сплавов 

2. Классификация металлов и сплавов 

3. Материалы для производства металлов и сплавов 

4. Подготовка руд к доменной плавке 

5. Производство чугуна 

6. Сущность процесса металлургического передела чугуна в сталь 

7. Этапы выплавки стали. Легирование стали 

8. Выплавка стали в основной и кислой мартеновской печи 

9. Выплавка стали в кислородных конвертерах 

10.  Выплавка стали в электропечах 

11.  Разливка стали 

12.  Кристаллизация и строение стальных слитков 

13.  Способы повышения качества металла 

14.  Литейные свойства сплавов. Возможности их изменения 

15.  Взаимодействие литейной формы с расплавом 

16.  Получение заготовок литьём в песчаные формы. Модельный комплект. 

Формовочные и стержневые смеси 

17.  Изготовление литейных форм. Ручная и машинная формовка. 

18.  Получение заготовок методом литья под давлением 

19.  Классификация процессов обработки металлов давлением 

20.  Основные виды прокатки 

21.  Разновидности прокатных станов. Сортамент изделий, получаемых прокаткой 

22.  Сущность процессов прессования и волочения, оборудование, сортамент 

получаемых изделий 

23.  Основные операции процесса ковки. Оборудование для ковки. 

24.  Разновидности горячей объёмной штамповки. Оборудование для объёмной 

штамповки 

25.  Основные операции холодной листовой штамповки. Оборудование для 

листовой штамповки 

26.  Особенности операции вытяжки листового металла. 

27.  Технологичность заготовок, показатели технологичности 

28.  Факторы, влияющие на выбор способа получения заготовок 

29.  Норма расхода материала и масса заготовки 

30.  Влияние точности и качества поверхности заготовки на структуру ее 

механической обработки. 

31.  Последовательность разработки технологического процесса 

изготовления отливок 

32.  Особенности формирования точности размеров, формы и 

расположения поверхностей отливки в литейной форме 

33.  Методика назначения припусков на механическую обработку отливок 

34.  Расчет исполнительных размеров отливки и обозначение ее точности 

35.  Правила выполнения чертежа элементов литейной формы и чертежа отливки 

36.  Определение стоимости отливки 
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37.  Термообработка литых заготовок, дефекты отливок и способы их устранения 

38.  Классификация способов ОМД  

39.  Заготовки из сортового и специального проката. Сортаменты проката 

40.  Методы разделки проката на исходные заготовки.  

41.  Нагрев исходных заготовок и охлаждение поковок. Затраты на нагрев 

42.  Последовательность разработки технологического процесса 

изготовления поковки штампованной. 

43.  Выбор положения поверхности разъема штампа 

44.  Определение исходного индекса поковки штампованной 

45.  Методика назначения припусков на механическую обработку и расчет 

исполнительных размеров поковок штампованных 

46.  Разработка чертежа поковки штампованной и технических требований 

47.  Определение массы и размеров исходной заготовки при штамповке на молоте, 

прессе, ГКМ. 

48.  Определение стоимости поковки штампованной 

49.  Термическая обработка поковок 

50.  Проектирование сварных заготовок 

51.  Проектирование заготовок из порошковых материалов 

52.  Проектирование заготовок из пластмасс. 

 

 

 

 

IV. ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ  

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Основная литература 
1 Фещенко, В.Н. Обеспечение качества продукции в машиностроении : учебник : [16+] / 

В.Н. Фещенко. – Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. – 789 с. : ил., табл., схем. – Режим 

доступа: по подписке. – URL:https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=564257 (дата обращения: 

01.09.2020). – ISBN 978-5-9729-239-2. 

2.Борщев, В.Я. Расчёт и проектирование технологического оборудования: учебное электронное 

издание / В.Я. Борщев, М.А. Промтов ; Тамбовский государственный технический университет. – 

Тамбов : Тамбовский государственный технический университет (ТГТУ), 2018. – 82 с. : ил. – Ре-

жим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=570269 (дата об-

ращения: 01.09.2020). – Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-8265-1967-7. – Текст : электронный. 

 

4.2. Дополнительная литература 

1. Кузнецов В.А., Черепахин А.А. Технологические процессы в машиностроении, Academia, 

2009 – 192 с. 

2. Кушнер В.С. Технологические процессы в машиностроении, Academia, 2011 – 416 с. 

3. Схиртладзе, А.Г. Технологические процессы в машиностроении : учебник для вузов / А.Г. 

Схиртладзе. – М. : Высшая школа, 2007. – 927 с. 

4. . Белов П. С. , Афанасьев А. Е. Основы технологии машиностроения, 2015 – 117 с. 

 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=564257
https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=570269
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V. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
№ 

пп 
Ссылка на  

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. http://www.biblioclub.ru Электронно-библиотечная  

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека 

онлайн 

Регистрация через любой 

университетский компью-

тер. В дальнейшем инди-

видуальный неограничен-

ный доступ из любой точ-

ки, в которой имеется 

 

VI. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1.  http://www.biblioclub.ru  

Электронно-библиотечная  

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека он-

лайн 

Регистрация через любой 

университетский компь-

ютер.  

В дальнейшем предо-

ставляется неограничен-

ный индивидуальный 

доступ из любой точки, в 

которой имеется доступ  

к сети Интернет 

2.  www.garant.ru  Информационно-правовой портал Свободный доступ 

3.  www.elibrary.ru  

Российский информационный пор-

тал в области науки, технологии, 

медицины и образования 

Свободный доступ 

4.  www.consultant.ru 
Российская компьютерная справоч-

но-правовая система 
Свободный доступ 

 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ ПРО-

ГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
 
  

При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и сво-

бодно распространяемое программное обеспечение: 

- Microsoft Windows; 

- Microsoft Office; 

- LibreOffice и др. 

 

http://www.biblioclub.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://www.consultant.ru/
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VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, НЕОБ-

ХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
 
 

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных специализиро-

ванной мебелью, в том числе стационарными или переносными техническими сред-

ствами обучения (проектор, экран, компьютер/ноутбук).  

 

Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-образовательную среду университета. 

Предусмотрены помещения для хранения и профилактического обслуживания 

учебного оборудования.  


