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I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины: теоретическая и практическая подготовка бу-

дущих специалистов в области технологии машиностроения в степени, необходимой 

для грамотного выбора определенного типа станка для обработки определенной де-

тали (выполнения определенной операции), умения грамотно эксплуатировать стан-

ки, выработки навыков обслуживания станка, использования теоретических знаний 

в своей практической профессиональной деятельности.  

 

Задачи изучения дисциплины:  

- систематизация, закрепление и расширение теоретических знаний; 

- дальнейшее развитие расчётно-графических навыков студентов; 

- ознакомление студентов с конструкциями типовых элементов станков; 

- обучение упрощённому расчёту и конструированию механизмов станков на основе 

полученных знаний; 

- развитие навыков самостоятельного решения инженерно-технических задач. 

 

Место дисциплины в структуре ОПОП: реализуется в рамках вариативной 

части блока Б1. Дисциплины (модули) 
 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 
Код  

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения  

по дисциплине 

 ПК-16 

 

Знает: 

 основные технологии, системы и 

средства машиностроительных произ-

водств; 

 оптимальные технологии изго-

товления машиностроительных изде-

лий; 

 основные технические характе-

ристики материалов, оборудования, ин-

струментов, технологической оснастки; 

основные средства диагностики и авто-

матизации машиностроительного про-

изводства; 

 алгоритмы и программы выбора и 

расчетов параметров технологических 

процессов для реализации изготовления 

машиностроительных изделий;  

 принципы построения техноло-

гий, систем и средств машинострои-

тельных производств. 

Знает: 

 классификацию типовых де-

талей и узлов станков; 

 основные эксплуатационные 

параметры, достоинства и недо-

статки элементов такого металло-

обрабатывающего оборудования; 

 основные этапы расчёта ти-

повых деталей и узлов станков; 

 основные принципы подбора 

стандартных изделий при проекти-

ровании станков и их механизмов; 

 основные виды соединений 

элементов конструкции станков и 

механизмов, их достоинства, недо-

статки, область применения и 

принцип их расчёта на прочность. 

 

 

 

Умеет: 

 использовать основные техноло-

гии, системы и средства машинострои-

тельных производств; 

 использовать оптимальные тех-

Умеет: 

 применять методы расчёта и 

конструирования деталей и узлов 

механизмов станочного оборудова-

ния;  
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нологии изготовления машинострои-

тельных изделий; 

 использовать основные техниче-

ские характеристики материалов, обо-

рудования, инструментов, технологиче-

ской оснастки; 

 использовать основные средства 

диагностики и автоматизации машино-

строительного производства; 

 использовать алгоритмы и про-

граммы выбора и расчетов параметров 

технологических процессов для реали-

зации изготовления машиностроитель-

ных изделий; 

 использовать принципы построе-

ния технологий, систем и средств ма-

шиностроительных производств. 

 выполнять (разрабатывать) и 

читать техническую документацию;  

 использовать современные 

машинные средства для проведения 

проектировочных, проверочных 

расчётов элементов станков и раз-

работки технической документа-

ции; 

 применять методы анализа и 

синтеза механизмов станков. 

Владеет: 

 основными технологиями, систе-

мами и средствами машиностроитель-

ных производств; 

 оптимальными технологиями из-

готовления машиностроительных изде-

лий; 

 знаниями об основных техниче-

ских характеристиках материалов, обо-

рудования, инструментов, технологиче-

ской оснастки; 

 знаниями об основных средствах 

диагностики и автоматизации машино-

строительного производства; 

 алгоритмами и программами вы-

бора и расчета параметров технологи-

ческих процессов для реализации изго-

товления машиностроительных изде-

лий; 

 принципы построения техноло-

гий, систем и средств машинострои-

тельных производств. 

Владеет 

 навыками использования 

теоретического материала дисци-

плины при решении практических 

задач; 

  знаниями об основных тех-

нических характеристиках матери-

алов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки. 
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II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  

 

Очная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия Сам. 

раб.   ЛК  ПЗ   ЛБ   

1.  Раздел 1.    Механика металлорежущих 

станков  

71 12 - 12 47 

2.  Тема 1.  Общие сведения о металлорежущих 

станках, классификация станков.  

9 2 - -   7 

3.  Тема 2.  Техническая характеристика ме-

таллорежущих станков. Ряды чисел оборотов 

и подач.  

14 2 - 4 8 

4.  Тема 3. Механизмы привода станков. Эле-

ментарные механизмы для ступенчатого ре-

гулирования скорости вращения валов. 

14 2 - 4 8 

5.  Тема 4. Привод главного движения и общие 

понятия о множественных структурах. 

10 2 - - 8 

6.  Тема 5. Привод главного прямолинейно-

возвратного движения и привод механизма 

подач. 

14 2 - 4 8 

7.  Тема 6. Гидравлическое оборудование ме-

таллорежущих станков. 

10 2 -  8 

8.  Раздел 2.   Детали и узлы металлорежущих 

станков. 

36,8 6 - 6 24,8 

9.  Тема 1. Корпусные узлы и детали станков. 10 2 - - 8 

10.  Тема 2. Шпиндельные узлы. Расчёт шпинде-

лей на прочность и виброустойчивость.  

14 2 - 4 8 

11.  Тема 3. Муфты, тормозные и предохрани-

тельные устройства.  

12,8 2 - 2 8,8 

12.  Зачет 0,2     

13.  Итого за 5 семестр 108 18 - 18 71,8 

14.  Раздел 3.    Конструкция, кинематика и 

настройка металлорежущих станков  

69,7 14 30 - 25,7 

15.  Тема 1. Токарные станки. Обработка кониче-

ских и фасонных поверхностей. Лобовые и 

токарно-затыловочные станки. Токарные ав-

томаты и полуавтоматы. 

11,7 2 6 - 3,7 

16.  Тема 2. Сверлильные и расточные станки. 

Радиально-сверлильные, многошпиндельные 

и расточные станки. 

9 2 4 - 3 

17.  Тема 3. Общие сведения. Шлифовальные, 

круглошлифовальные, плоскошлифовальные 

и доводочно притирочные  станки. 

10 2 4 - 4 

18.  Тема 4. Горизонтально и вертикально  фре-

зерные станки. Резьбошлифовальные станки 

и расчёт их настройки 

9 2 4 - 3 
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Очно-заочная форма обучения 

 

19.  Тема 5. Протяжные и строгальные станки. 10 2 4 - 4 

20.  Тема 6. Зубообрабатывающие станки. Зубо-

долбёжные и зубоотделочные станки. 

10 2 4 - 4 

21.  Тема 7. Агрегатные станки. Автоматические 

линии станков и станки с программным 

управлением. 

10 2 4 - 4 

22.  Консультация 2     

23.  Контроль 36     

24.  Экзамен 0,3     

25.  Итого за 6 семестр 108 14 30 - 25,7 

 ИТОГО: 216 32 30 18 97,5 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.   

ЛК  ПЗ   ЛБ   

1.  Раздел 1.    Механика металлорежущих 

станков  

108 4 - 8 96 

2.  Тема 1.  Общие сведения о металлорежущих 

станках, классификация станков.  

17 1 - - 16 

3.  Тема 2.  Техническая характеристика ме-

таллорежущих станков. Ряды чисел оборотов 

и подач.  

17 1 - - 16 

4.  Тема 3. Механизмы привода станков. Эле-

ментарные механизмы для ступенчатого ре-

гулирования скорости вращения валов. 

17 1 - - 16 

5.  Тема 4. Привод главного движения и общие 

понятия о множественных структурах. 

17 1 - - 16 

6.  Тема 5. Привод главного прямолинейно-

возвратного движения и привод механизма 

подач. 

20 - - 4 16 

7.  Тема 6. Гидравлическое оборудование ме-

таллорежущих станков. 

20 - - 4 16 

8.  Итого за 7 триместр 108 4 - 8 96 

9.  Раздел 2.   Детали и узлы металлорежущих 

станков. 

72 8 - - 23,8 

10.  Тема 1. Корпусные узлы и детали станков. 12 4 - - 8 

11.  Тема 2. Шпиндельные узлы. Расчёт шпинде-

лей на прочность и виброустойчивость.  

13,8 2 - 4 7,8 

12.  Тема 3. Муфты, тормозные и предохрани-

тельные устройства.  

10 2 - - 8 

13.  Зачет 0,2     

14.  Итого за 8 триместр 36 8 - 4 23,8 

15.  Раздел 3.    Конструкция, кинематика и 

настройка металлорежущих станков  

60,7 4 4 8 44,7 

16.  Тема 1. Токарные станки. Обработка кониче-

ских и фасонных поверхностей. Лобовые и 

токарно-затыловочные станки. Токарные ав-

томаты и полуавтоматы. 

11 1 - 4 6 

17.  Тема 2. Сверлильные и расточные станки. 8 - - 2 6 
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Заочная форма обучения – не реализуется 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме контрольной работы, теста, реферата, 

кейса и др. 

 

 

Типовой вариант контрольной работы 

 

Вариант А:    

Задача №1 

Определить глубину резания при обтачивании, если диаметр обрабатываемой по-

верхности 60 мм, диаметр обработанной поверхности 54 мм.  

Задача №2 

Определить скорость резания (U м/мин), если обтачивается заготовка диаметром 10 

мм при частоте вращения шпинделя n =700 об/мин.  

 

 

Радиально-сверлильные, многошпиндельные 

и расточные станки. 

18.  Тема 3. Общие сведения. Шлифовальные, 

круглошлифовальные, плоскошлифовальные 

и доводочно притирочные  станки. 

8 1 - - 7 

19.  Тема 4. Горизонтально и вертикально  фре-

зерные станки. Резьбошлифовальные станки 

и расчёт их настройки 

9 1 2 - 6 

20.  Тема 5. Протяжные и строгальные станки. 8 - - 2 6 

21.  Тема 6. Зубообрабатывающие станки. Зубо-

долбёжные и зубоотделочные станки. 

7,7 - - - 7,7 

22.  Тема 7. Агрегатные станки. Автоматические 

линии станков и станки с программным 

управлением. 

9 1 2 - 6 

23.  Консультация 2     

24.  Контроль 9     

25.  Экзамен 0,3     

26.  Итого за 9 триместр 72 4 4 8 44,7 

 ИТОГО: 216 16 4 20 164,5 
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Задача № 3 

На токарном станке обтачивается вал из машиноподелочной стали σВ = 60 кг/мм
2
. 

Определить силу резания, если глубина резания t = 5 мм, а подача Sоб. = 0,5 мм/об, 

коэффициент резания K = 160 кг/мм
2
.  

Вариант Б:  

Задача № 1 

Фреза с 10 зубьями делает n = 200 об/мин при подаче Sмин=300 мм/мин. Определить 

подачу на один оборот фрезы и на один зуб.  

Задача № 2 

Скорость резания составляет U = 33 м/мин. Число оборотов фрезы составляет n = 

105 об/мин. Определить диаметр фрезы, которую надо применить для данной обра-

ботки.  

Задача № 3 

Определить частоту вращения (об/мин) шпинделя станка при обтачивании заготовки 

диаметром D=84 мм на токарном станке со скоростью главного движения резания 

U=320 м/мин. 

Примерная тематика рефератов 

1. Металлорежущие станки сверлильной группы. 

2. Типовые детали и механизмы металлорежущих станков 

3. Приспособления и оснастка, применяемые на сверлильных станках. 

4. Технологические возможности, назначение и особенности сверления. 

5. Приспособления и оснастка, применяемые на сверлильных станках. 

6. Конструкция и схема органов управления сверлильного станка. 

7. Технологические возможности, назначение и особенности зенкерования 

8. Технологические возможности, назначение и особенности развертывании. 

9. Технологические возможности, назначение и особенности сверления, 

10. Основные типы металлорежущих станков токарной группы. 

11. Конструкция и схема органов управления токарного станка. 

12. Приспособления и оснастка, применяемые на токарных станках. 

13. Основные типы металлорежущих станков фрезерной группы. 

14. Конструкция и схема органов управления фрезерного станка. 

15. Приспособления и оснастка, применяемые на фрезерных станках. 

16. Основные типы металлорежущих станков шлифовальной группы. 
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17. Конструкция и схема органов управления шлифовального станка. 

18. Приспособления и оснастка, применяемые на шлифовальных станках. 

19. Смазочно–охлаждающие жидкости, применяемые при шлифовании. 

20. Конструкция и схема органов управления автоматических линий. 

21. Типовые детали и механизмы металлорежущих станков. 

22. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности 

станков.  

 

Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачета и эк-

замена с использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к 

зачету, экзамену.  

 

Вопросы к зачету 

(5 семестр, очная / 8 триместр очно-заочная форма обучения) 

1.Определение металлорежущего станка, его структурная схема. Назначение 

важнейших частей (узлов) станка: несущей системы, приводов, манипулирую-

щих, контрольных и измерительных устройств, устройств управления. 

2. Классификация и обозначение станков; пояснить примерами. 

3. Элементы кинематических цепей; пояснить примерами. 

4.Типовые механизмы для ступенчатого регулирования частоты вращения валов 

– коробки скоростей с ручным и автоматическим управлением. 

5.Приводы подач с механическими связями и следящие – электрогидравлические 

шаговые, гидравлические, электромеханические. 

6.Технико-экономические показатели станков. 

7.Формообразование на станках. Понятие образующих и производящих линий. 

Образование производящих линий на станках. 

8.Методы образования производящих линий. Образование поверхностей. 

9.Классификация движений в станках. 

10.Кинематическая группа: понятие кинематической группы, ее структура, внут-

ренние и внешние кинематические связи, структурные схемы кинематической 

группы. 

11.Кинематическая структура станков. Классы структур металлорежущих стан-

ков. 

12.Понятие кинематической настройки станка. Алгоритм расчета настройки ки-

нематической цепи станка. 

13.Приводы главного движения неразделенные и разделенные, со ступенчатым и 

бесступенчатым изменением скоростей. 

14.Регулирование скорости главного движения при помощи коробок скоростей; 

пояснить примерами. 

15.Методы нарезания зубчатых колес (методы копирования и обката). 

16.Понятия универсальности и гибкости станочного оборудования. 

17.Конфигурация переднего конца и внутренней поверхности шпинделей стан-

ков; пояснить примерами. 
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18.Точность металлорежущих станков: классы точности, понятие геометрической 

и кинематической точности. 

19.Шарико-винтовые передачи: устройство, работа, достоинства, недостатки. 

 

Вопросы к экзамену 

(6 семестр, очная / 9 триместр очно-заочная форма обучения) 

1. Универсальные токарные станки: компоновки, движения, рабочая зона, техноло-

гические возможности. 

2. Назначение, компоновка, работа токарно-затыловочного станка. 

3. Компоновки, движения, рабочая зона, технологические возможности токарных 

станков с ЧПУ. 

4. Токарные автоматы: назначение, компоновки, движения, технологические воз-

можности. 

5. Компоновки, движения, рабочая зона, технологические возможности универ-

сальных вертикально-сверлильных станков. 

6. Способы обработки конических поверхностей на универсальном токарном стан-

ке. 

7. Компоновка, движения, рабочая зона, технологические возможности радиально-

сверлильных станков. 

8. Компоновки, движения, рабочая зона, технологические возможности расточных 

станков. 

9. Компоновки, движения, рабочая зона, технологические возможности консоль-

ных горизонтально-фрезерных станков. 

10. Компоновки, движения, рабочая зона, технологические возможности консоль-

ных вертикально-фрезерных станков. 

11. Бесконсольно-фрезерные станки: компоновки, движения, технологические воз-

можности. 

12. Токарно-карусельные станки: компоновки, движения, технологические возмож-

ности. 

13. Общие сведения о многоцелевых станках: назначение, особенности компоновок, 

классификация. 

14. Шлифовальные станки: компоновки, движения, технологические возможности. 

15. Автоматическая смена инструментов (АСИ) в многоцелевых станках: инстру-

ментальные магазины, автооператоры, перегружатели – устройство, работа. 

16. Станочные модули: определение, состав системы станочного модуля (подсисте-

мы модуля), функции системы управления модуля, важнейшая составляющая си-

стемы станочного модуля. 

17. Гибкие станочные системы: состав, деление систем по компоновке и технологи-

ческому назначению, подсистемы гибких станочных систем. 

18. Автоматизированные участки как гибкие автоматизированные производства – 

перечислить признаки, по которым автоматизированные участки могут быть отне-

сены к гибким автоматизированным производствам. Производственный комплекс 

автоматизированного участка: станочное и транспортно-накопительное оборудова-

ние, оборудование для удаления стружки, состав секции сбора стружки, приспособ-
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ления и оснастка, вспомогательное оборудование. 

19. Автоматические линии: основные понятия и определения. 

20. Промышленные роботы к станкам: общая характеристика и классификация. 

21. Испытания станков приемочные, приемосдаточные: назначение, группы прове-

рок, выполняемые при испытании станков, объем и содержание проверок. 

22. Проверки станка в статическом состоянии: проверки геометрической и кинема-

тической точности станков, проверка статической жесткости станка. 

23. Проверки станка на холостом ходу: проверка правильности функционирования 

основных его механизмов и систем, проверка нагрева подшипников шпинделя и 

проверка их температурной стабильности, проверка шумовых характеристик станка, 

проверка уровня колебаний станка, проверка мощности, потребляемой главным 

приводом на холостом ходу, проверка точности позиционирования подвижных ис-

полнительных узлов станка. 

24. Проверки станка при его работе: при работе с максимальной силой резания, при 

резании с наибольшей мощностью, при резании с наибольшим крутящим моментом. 

25. Правила эксплуатации станков: определение настройки и наладки станков; осо-

бенности настройки универсального, специализированного и специального обору-

дования. 

26. Структурная кинематическая схема универсального токарно-винторезного стан-

ка. Настройка кинематических цепей данного станка для обработки на механиче-

ской подаче и для нарезания резьб. 

27. Структурная кинематическая схема токарно-затыловочного станка и условия 

настройки его кинематических цепей. 

28. Структурная кинематическая схема универсального вертикально-сверлильного 

станка. Настройка кинематических цепей данного станка для обработки на механи-

ческой подаче. 

29. Структурная кинематическая схема зубофрезерного станка и условия настройки 

его кинематических цепей. 

30. Определение величины дополнительного поворота стола с заготовкой зубофре-

зерного станка при нарезании косозубых зубчатых колес. 

31. Схема установки червячной фрезы зубофрезерного станка при нарезании прямо-

зубых и косозубых зубчатых колес. 

32. Способы нарезания червячных колес на зубофрезерных станках. 

 

 

IV. ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИС-

ЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Основная литература 

1. Сибикин, М.Ю. Металлорежущее оборудование машиностроительных предприя-

тий : учебное пособие : [12+] / М.Ю. Сибикин. – Изд. 3-е, стер. – Москва ; Берлин : 

Директ-Медиа, 2020. – 565 с. : ил., схем., табл. – Режим доступа: по подписке. – 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=575054 (дата обращения: 
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09.12.2020). – Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-4499-0764-6. – DOI 10.23681/575054. – 

Текст : электронный. 

 

4.2. Дополнительная литература 

1. Завистовский, С.Э. Металлорежущие станки: пособие : [12+] / С.Э. Завистовский. 

– Минск : РИПО, 2015. – 440 с. : табл., схем., ил. – Режим доступа: по подписке. – 

URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=463703 (дата обращения: 

01.09.2020). – Библиогр.: с. 420-421. – ISBN 978-985-503-490-3. – Текст : электрон-

ный. 

2. Металлорежущие станки: лабораторный практикум / В.А. Водоватов, А.И. Сидор-

кин, Н.П. Сютов, О.Н. Стародубцева ; Поволжский государственный технологиче-

ский университет. – Йошкар-Ола : Поволжский государственный технологический 

университет, 2017. – 104 с. : ил. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=483701 (дата обращения: 01.09.2020). – 

Библиогр. в кн. – ISBN 978-5-8158-1837-8. – Текст : электронный. 

3. Ванин, В.А. Точность кинематических цепей металлорежущих станков : учебное 

пособие / В.А. Ванин, А.Н. Колодин, В.Х. Фидаров ; Тамбовский государственный 

технический университет. – Тамбов : Тамбовский государственный технический 

университет (ТГТУ), 2012. – 189 с. : ил., табл., схем. – Режим доступа: по подписке. 

– URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=278010 (дата обращения: 

01.09.2020). – Библиогр. в кн. – Текст : электронный. 

4. Сибикин, М.Ю. Металлорежущее оборудование машиностроительных предприя-

тий : учебное пособие / М.Ю. Сибикин. – Москва ; Берлин : Директ-Медиа, 2015. – 

564 с. : ил., схем., табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: 

https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=233704 (дата обращения: 01.09.2020). – 

ISBN 978-5-4458-5747-1. – DOI 10.23681/233704. – Текст : электронный. 
 

 

V. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
№ 

пп 
Ссылка на  

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. http://edu.ru/ Российское образование: Феде-

ральный портал. Включает 

ссылки на порталы и сайты обра-

зовательных учреждений; государ-

ственные образовательные стан-

дарты; нормативные документы; 

каталог экскурсий и обучающих 

программ. 

 

 

 

Свободный доступ 

2. 

http://www.soprotmat.ru/ 

Электронный учебный курс по 

Сопротивлению материалов для 

студентов очной и заочной формы 

обучения 

Свободный доступ 

http://edu.ru/
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3. 
http://www.detalmach.ru/ 

Электронный учебный курс по 

Деталям машин для студентов оч-

ной и заочной форм обучения 

Свободный доступ 

 

VI. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1.  http://www.biblioclub.ru  

Электронно-библиотечная  

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека он-

лайн 

Регистрация через любой 

университетский компь-

ютер.  

В дальнейшем предо-

ставляется неограничен-

ный индивидуальный 

доступ из любой точки, в 

которой имеется доступ  

к сети Интернет 

2.  www.garant.ru  Информационно-правовой портал Свободный доступ 

3.  www.elibrary.ru  

Российский информационный пор-

тал в области науки, технологии, 

медицины и образования 

Свободный доступ 

4.  www.consultant.ru 
Российская компьютерная справоч-

но-правовая система 
Свободный доступ 

 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ ПРО-

ГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
 
  

При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и сво-

бодно распространяемое программное обеспечение: 

- Microsoft Windows; 

- Microsoft Office; 

- LibreOffice и др. 

 

VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, НЕОБ-

ХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
 
 

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных специализиро-

ванной мебелью, в том числе стационарными или переносными техническими сред-

ствами обучения (проектор, экран, компьютер/ноутбук).  

 

Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-образовательную среду университета. 

http://www.biblioclub.ru/
http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://www.consultant.ru/


13 

 

Предусмотрены помещения для хранения и профилактического обслуживания 

учебного оборудования.  
 


