
ЕЛЕЦКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ им. И.А. БУНИНА 

 
 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ДИСЦИПЛИНЫ 

Б1.В.ДВ.16.01 Системы и методы проектирования технологических процессов 
Направление подготовки: 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств  

Направленность (профиль):  Технология машиностроения 

Квалификация (степень): бакалавр 

Форма обучения: очная, очно-заочная 

 

Институт: агропромышленный институт 

Кафедра: технологических процессов в машиностроении и агроинженерии 

 
 очная форма очно-заочная  

форма 

Курс 2 2 

Семестр/триместр 4 3 

   

Лекции 18 12 

Лабораторные занятия 18 12 

Практические (семинарские) занятия - 12 

Консультации - - 

Форма(ы) промежуточной аттестации  Зачет-0,2 Зачет-0,2 

Контроль  - - 

Самостоятельная работа 71,8 71,8 

Всего часов: 108 

 
Трудоемкость: _3_ зачетных единиц. 

 

Разработчик(и) рабочей программы:  

_кандидат технических наук ________________Анохин Александр Михайлович__ 
                     

  



 

 

2 

I. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

 

Цель изучения дисциплины:  подготовка бакалавра к решению задач в 

проектной, производственно-технологической, организационно-управленческой и 

научно-исследовательской деятельности в организациях  в соответствии со 

спецификой профиля подготовки. 

 

Задачи изучения дисциплины:  

Основная задача дисциплины «Системы и методы проектирования технологических 

процессов» –  изучение сущности технологического процесса в машиностроении. 

Место дисциплины в структуре ОПОП: реализуется в рамках вариативной части 

блока Б1. Дисциплины (модули) 

 

 

Планируемые результаты обучения по дисциплине: 

 
Код  

компетенции 
Индикаторы достижения компетенции 

Планируемые результаты обучения  

по дисциплине 

 ПК-20 

 

Знает: 

- терминологию, общие понятия и 

определения основ технологии 

машиностроения. 

Знает: 
- методику разработки 

технологического процесса сборки 

машин и изготовления деталей машин;  

- схемы базирования деталей в машине 

и в процессе их изготовления;  

- методику расчёта припусков и 

операционных размеров;  

- структуру временных и стоимостных 

затрат на выполнение 

операций технологического процесса;  

- основные причины формирования 

погрешностей 

при выполнении операций и пути их 

уменьшения 

Умеет: 
-  разрабатывать  технологические 

маршруты изготовления несложных 

деталей. 

Умеет: 
- выявлять схемы базирования деталей 

в машине и в процессе их 

изготовления; 

-  выявлять и рассчитывать размерные 

цепи с использованием  методов 

достижения точности; 

-  рассчитывать припуски и 

операционные размеры; 

- разрабатывать схему сборки  

несложных деталей. 

 Владеет: 
- основными принципами проектирования 

технологических процессов изготовления 

деталей в машиностроительном 

производстве. 

Владеет: 
- методиками расчета размерных 

цепей, припусков и межоперационных 

размеров;  

- основными принципами 

проектирования технологических 

процессов сборки машин. 
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II. СОДЕРЖАНИЕ И ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ  
с указанием количества часов, выделенных на контактную работу обучающихся  

с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу  

 

Очная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.   

ЛК  ПЗ   ЛБ   

1.  Раздел 1.Технологические процессы 

изготовления изделий в 

машиностроении. 

47,8 8 - 8 31,8 

2.  Тема 1.  Понятие о технологическом 

процессе в машиностроении. 

11.8 2 - 2 7,8 

3.  Тема 2.  Основы разработки 

технологического процесса изготовления 

деталей в машиностроении. 

12 2 - 2 8 

4.  Тема 3. Анализ исходных данных. 12 2 - 2 8 

5.  Тема 4.  Типовые и групповые 

технологические процессы. 
12 2 - 2 8 

6.  Раздел 2.  Проектирование 

технологических процессов. 

60,2 10 - 10 40 

7.  Тема 1. Разработка маршрута обработки. 12 2 - 2 8 

8.  Тема 2.   Термическая и химико-

термическая обработка в 

технологическом процессе изготовления 

деталей. 

12 2 - 2 8 

9.  Тема 3. Проектирование 

технологических операций. 

12 2 - 2 8 

10.  Тема 4. Станочные приспособления. 12 2 - 2 8 

11.  Тема 5. Технологические процессы 

сборки изделий в машиностроении. 

12 2 - 2 8 

12.  Консультация      

13.  Контроль      

14.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 108 18 - 18 71,8 

 

 

 

 

Очно-заочная форма обучения 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов и тем Всего 

Аудиторные занятия 
Сам. раб.   

ЛК  ПЗ   ЛБ   

1.  Раздел 1.Технологические процессы 

изготовления изделий в 

49,8 6 6 6 31,8 
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машиностроении. 

2.  Тема 1.  Понятие о технологическом 

процессе в машиностроении. 

11,8 2 2 - 7,8 

3.  Тема 2.  Основы разработки 

технологического процесса изготовления 

деталей в машиностроении. 

12 2 2 - 8 

4.  Тема 3. Анализ исходных данных. 14 1 2 3 8 

5.  Тема 4.  Типовые и групповые 

технологические процессы. 
12 1 - 3 8 

6.  Раздел 2.  Проектирование 

технологических процессов. 

58,2 6 6 6 40 

7.  Тема 1. Разработка маршрута обработки. 14 1 2 3 8 

8.  Тема 2.   Термическая и химико-

термическая обработка в 

технологическом процессе изготовления 

деталей. 

11 1 2 - 8 

9.  Тема 3. Проектирование 

технологических операций. 

11 1 2 - 8 

10.  Тема 4. Станочные приспособления. 9 1 - - 8 

11.  Тема 5. Технологические процессы 

сборки изделий в машиностроении. 

13 2 - 3 8 

12.  Консультация -     

13.  Контроль -     

14.  Зачет 0,2     

 ИТОГО: 108 12 12 12    71,8 

 

Заочная форма обучения – не реализуется 

 

III. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ И 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Текущая аттестация проводится в форме контрольной работы, теста и др. 

 

                                       Примерный вариант теста 

 

Тест № 1 

Тема 1: Основы проектирования технологических процессов 

o уровень(правильный ответ 0,5балла) 

 В каком из вариантов указаны основные процессы производственного цикла? 

а) контроль деталей, транспортировка, изготовление 

приспособлений б) механическая обработка, сборка, 

термообработка 

 Как называется способ получения заготовки при котором металл 

пропускается между вращающимися валками? 

а)прокат б)волочение 
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o уровень(правильный ответ 0,5балла) 

 Изделием машиностроительного производства называется: 
а)  предмет (набор предметов), являющийся продуктом конечной

 стадии производства (завода, цеха, участка,линии). 

б) продукция, предназначенная для доставки заказчикам или для реализации 

торговым организациям. 

в) предмет изготовленный из однородного по наименованию и марке 

материала, без применения сборочных операций. 

г) это предмет из которого изменением формы, размеров, свойств 

поверхности или материала изготавливают деталь. 

 Производственный процесс -это 

а) действия по изменению формы детали 

б) изготовление деталей на машиностроительном заводе 
в) совокупность всех действий людей и орудий труда, необходимых на данном 

предприятии для изготовления или ремонта выпускаемых изделий. 

г) изготовление и ремонт изделий 

 Технологический переход -это 

а) законченная часть технологической операции, характеризуемая 

постоянством применяемого инструмента и поверхностей, образуемых 

обработкой 

б) законченная часть технологической операции, состоящая из действий 

человека и оборудования, которые не сопровождаются изменением 

свойств предметов труда 

в) установка заготовки, смена режущего инструмента, переустановка 

заготовки и т. д. 

г) однократное перемещение инструмента относительно заготовки 

 Базирование-это 

а) определенное положение заготовки относительно 

инструмента б) закрепление заготовки в приспособлении 

в) лишение заготовки шести степеней свободы 
г) придание заготовке требуемого положения относительно системы 

координат станка 

 Технологической называется база, 

а) используемая для определения положения детали в изделии 

б) используемая для определения положения заготовки в процессе ее 

обработки или ремонта 

в) от которой ведется отсчет выполняемых размеров 

г) которая используется при выполнение первой технологической операции 

 Точностью обработки называют 

а) разность номинальных и действительных размеров 

б) разность между действительными и средними значениями размера или 

геометрического параметра 

в) соответствие действительных и номинальных размеров 
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г) называют степень приближения действительных значений размеров и 

геометрических параметров обработанной поверхности требованиям 

чертежа и технических условий (их номинальным значениям). 

 

o уровень (правильный ответ 0,5балла) 
 

 По предложенному описанию определите тип производства: 

Выпуск изделий в больших количествах ограниченной номенклатуры. 

Оборудование устанавливается в последовательности выполнения операций 

технологического процесса, широкое применение станков автоматов. 

а)массовое б)серийное в)единичное 

  Дополните определение. Конструкторскими называют базы,которые 

используют: 

а) при проектировании изделия 

б) для определения положения детали или сборочной единицы в изделии 

в) для определения относительного положения заготовки или изделия в 

процессе изготовления 

 В чем отличие литья в кокиль от литья в землю? 

а) способом заливки металла 

б) материалом из которого выполнена форма 

в) металл заливается в постоянную металлическую форму 

 По предложенному определению определите тип погрешности: 

Погрешность, которая для всех заготовок рассматриваемой партии остается 

постоянной, или закономерно изменяется при переходе от каждой 

обрабатываемой заготовки к следующей. 

а)грубая б)систематическая в)случайная 
 

o уровень(правильный ответ 1балл) 
 

 По следующему описанию определите способ литья. 

Металл при выпуске из литейной машины заполняет полость формы под 

большим удельным давлением и при высокой скорости. Этот метод 

применяется в основном для литья цветных сплавов и отличается высокой 

точностью. 

а) литье под давлением  в) литье по выплавляемым 

моделям б) литье в землю г) литье в оболочковые формы 

 Из предложенных вариантов выберите способ получения 

металлокерамических заготовок(подшипники скольжения, 

самосмазывающиеся втулки, детали электро-и радиопромышленности) 

а) прокат      в) порошковая 

металлургия б)литье г)сварка 

 

o уровень(правильный ответ 1балл) 
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 Из предложенного перечня факторов выберите лишний 

Погрешность обработанной заготовки зависит от следующих факторов 

а)погрешность станка,приспособлений,режущего и вспомогательного 

инструмента б) погрешность методов и средств измерений 

в) жесткость системы СПИД 
г) субъективные причины (низкая квалификация 

рабочего) д) погрешности заготовки 

 Из предложенных вариантов выберите данные, не являющиеся 

основными При проектировании технологического процесса

 должны быть известны следующие исходные 

данные 

а) рабочие чертежи детали и сборочной единицы, в которую она входит 

б) технические требования на изготовление детали, определяющие 

требования точности и качества обработки, а также возможные особые 

требования (твердость, структура материала, термическая обработка, 

балансировка, подгонка по массе, гидравлические испытания и т. д.). 

в) программное задание и срок, в течение которого должна быть выполнена 

программа выпуска деталей. 

г) данные о наличии оборудования или о возможности его 

приобретения. д) количество рабочих для выполнения изделия 

Эталоны ответов (тест № 1) 
 

 
 

№ вопроса 

 

1 

 

2 

 

3 

 

4 

 

5 

 

6 

 

7 

 

8 

 

9 

 

10 

 

11 

 

12 

 

13 

 

14 

 

15 

 

16 

Вариант ответа 

 

б 

 

а 

 

а 

 

в 

 

а 

 

г 

 

б 

 

г 

 

а 

 

б 

 

в 

 

б 

 

а 

 

в 

 

г 

 

д 

Тест № 2 

Тема 2: Обработка основных поверхностей 

o уровень (правильный ответ 0,5балла) 

  Верно ли утверждение, что наружные поверхности тел
 вращения обрабатываются на токарных станках 
а)да б) нет 

 Как называется инструмент для получения отверстия? 
а)фреза б)сверло 
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o уровень(правильный ответ 0,5балла) 

 Основным приспособлением для крепления валов на токарных станках 
является: 
а)патрон б)тиски в) магнитная плита 

 Укажите угол профиля метрической резьбы 
а)60° б)55° в)90° 

  Какое из видов шлифования применяют для предварительной или 
окончательной обработки если не требуется большой точности и малой 
шероховатости? 
а)обдирочное б) черновое в)чистовое 

 Основными методами нарезания зубчатых колес являются: 
а) метод копирования в) метод копирования и метод обкатки (огибания) 
б) метод обкатки 

 Подготовка отверстий под протягивание осуществляется: 
а)растачиванием в) сверлением, зенкерованием или 
растачиванием б)шлифованием 

 Какие из предложенных методов пластического деформирования можно 
использовать для обработки наружных поверхностей? 
а) обкатывание  
б)раскатывание 
в)ковка 

o уровень(правильный ответ 0,5балла) 

 Продолжите утверждение: при круглом внутреннем шлифовании 
режимы резания 
а)  как и при наружном в) в 1,5 – 2 раза больше чем при 
наружном б) в 1,5 – 2 раза меньше чем при наружном 

 Дополните утверждение: 
Шлифование резьбы применяют в основном для обработки точных 1
 ,оно выполняется на 2
 станках 3 шлифовальным кругом 
а) 1 деталей, 2 - круглошлифовальных , 3 - 
профильным б) 1- заготовок, 2 - 
внутришлифовальных , 3-тарельчатым 
в) 1- режущих и измерительных инструментов, 2 - резьбошлифовальных, 3- 

одно- или многониточным 
 Какие из видов обработки применяют при обработке плоских 

поверхностей 
а) сверление, растачивание, шлифование, 
долбление б) строгание, долбление, фрезерование, 
протягивание в) притирка, хонингование, 
шлифование, точение 

12 В чем сущность нарезания зубчатых колес методом копирования? 

а) нарезание производят фасонными фрезами 
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б) профиль инструмента повторяет профиль впадины зубчатого 

колеса в) инструмент и зубчатое колесо катятся друг по другу без 

скольжения 

 

o уровень(правильный ответ 2балла) 
 

 Установитесоответствие 

№ 
Метод 

обработки 

Обозна- 

чение 
Назначение метода 

 

1 
 

Зенкерование 
 

А 
Для получения большей точности и малой 

шероховатости поверхности (5-6 квалитет,Ra1,25– 
0,32) 

2 Шевингование Б 
Для уменьшения шероховатости поверхности после 
ее чистовой обработки 

 

3 
 

Шлифование 
 

В 
Предварительная обработка литых, штампованных 

или просверленных отверстий под последующее 

развертывание 

4 Притирка Г 
Для получения ровного профиля с уплотненной 
поверхностью 

5 Накатывание Д 
Получение более высокой точности незакаленных 
зубчатых колес 

6 Сверление Е 
Для чистовой доводки предварительно развернутого, 
шлифованного или расточенного отверстия 

7 Хонингование Ж Получение отверстий в сплошном металле 

 

o уровень(правильный ответ 1балл) 
 

 Определите правильную строку 

а) накатывание поверхностей имеет большее преимущество перед методами 

резания: повышает производительность в 10..30 раз, увеличивает 

износостойкость и прочность, значительно уменьшает отходы металла 

б) накатывание поверхностей имеет большее преимущество перед методами 

резания: повышает точность обработки, уменьшает шероховатость, 

в) накатывание поверхностей имеет большее преимущество перед методами 

резания: значительно уменьшает отходы металла, повышает твердость и 

износостойкость поверхностного слоя 

г) накатывание поверхностей имеет большее преимущество перед методами 

резания: повышает эксплутационные свойства изделия 

 По предложенному описанию определите метод обработки фасонной 

поверхности: 

при обработке поверхностей инструменту сообщается криволинейное 

движение относительно обрабатываемой заготовки вручную или с помощью 

специальных устройств 
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а)метод обкатки в) обработка фасонным 

инструментом б)метод копирования г) совмещение двух 

подач 

Эталоны ответов (Тест №2) 
 

 
 

№ вопроса 

 

1 

 

2 

 

3 

 

4 

 

5 

 

6 

 

7 

 

8 

 

9 

 

10 

 

11 

 

12 

 

14 

 

15 

Вариант ответа 

 

а 

 

б 

 

а 

 

а 

 

а 

 

в 

 

в 

 

а 

 

б 

 

в 

 

б 

 

б 

 

а 

 

б 

 

 

Вопрос 13 

 

o в 

o д 

o а 

o б 

o г 

o ж 

o е 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в форме зачета с 

использованием следующих оценочных материалов: перечень вопросов к зачету.  
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Вопросы к зачету 

(4 семестр, очная / 3 триместр очно-заочная форма обучения) 

1. Что означает понятие технологичности изделий. 

2. Назовите классификацию технологических процессов. 

3. Укажите содержание работ проектирования технологических процессов. 

4. Назовите виды технологических документов. 

5. Назовите группы параметров детали для анализа технологических требований. 

6. Какие задачи решаются при анализе исходных данных? 

7. Назовите классификационные признаки типа производства: единичное; 

мелкосерийное; среднесерийное. 

8. На каком этапе проектирования рассматривается вопрос о термической 

обработке? 

9. Какие задачи решаются при проектировании технологических операций? 

10. Для каких целей применяется расчет технико-экономических    показателей 

процесса? 

11.  В каких случаях необходимо разрабатывать технологическую документацию? 

12. Назовите методы назначения размеров и области их применения. 

13. Назовите комплексные и частные показатели формы для цилиндрических и 

плоских поверхностей. 

14. Чем вызвана необходимость разработки унифицированных технологических 

процессов? 

15. Чем отличаются «типовые» технологические процессы от «групповых»? 

16. Чем отличается «единичный» технологический процесс от 

«унифицированных» процессов? 

17. Почему «групповые» процессы разрабатываются только на уровне  

предприятия? 

18. Назовите требования к конструкции групповых станочных  приспособлений. 

19. Сформулируйте определение термина «маршрут». 

20. Как изменяется квалитет точности поверхности при переходе от черновой к 

получистовой обработке? 

21. Какие задачи решает закалка среднеуглеродистых сталей? 

22. Какими методами можно повысить твердость поверхности низкоуглеродистой 

конструкционной стали? 

23. Какие задачи решает термическое улучшение? 

24. Назовите перечень задач, решаемых при проектировании технологической 

операции. 

25. Какие методы применяют при расчете режимов обработки? 

26. Объясните необходимость разработки технологической документации в 

мелкосерийном производстве. 

27. Назовите элементы структуры технологической операции. 

28. Что входит в понятие «технологическая оснастка»? 

29. В каких случаях разрабатывается карта эскизов технологической операции? 

30. Назовите основные и дополнительные функции станочного приспособления; 

31. Сформулируйте этапы проектирования специального приспособления. 
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32. Раскройте содержание термина «надежность закрепления». 

33. Сформулируйте требования к материалу установочных элементов 

приспособления. 

34. Назовите классификационные признаки приспособлений, характерных для 

мелкосерийного производства. 

35. Назовите элементы структуры сборочной операции. 

36. Назовите основные этапы процесса сборки. 

37. Приведите примеры разборных подвижных соединений. 

38. Какие формы организации сборки изделий характерны для мелкосерийного 

производства. 

  

 
 

IV. ПЕРЕЧЕНЬ ЛИТЕРАТУРЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Основная литература 

1.Основы технологии машиностроения : учебное пособие : [16+] / Х.М. Рахимянов, Н.П. Гаар, 

А.Х. Рахимянов и др. ; Новосибирский государственный технический университет. – 

Новосибирск : Новосибирский государственный технический университет, 2017. – 142 с. : ил., 

табл. – Режим доступа: по подписке. – URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=574927 

(дата обращения: 01.09.2020). – Библиогр. с. 131. – ISBN 978-5-7782-3357-7. – Текст : 

электронный. 

                                  4.2.Дополнительная литература 

1.Суслов, А. Г. Научные   основы   технологии   машиностроения    /  А. Г. Суслов, А. М. 

Дальский. – М.: Машиностроение, 2002. – 684 с. 

2.Станочные    приспособления     :     справочник     /     под     ред.     Б. Н. Вардашкина, А. А. 

Данилевского. – М.: Машиностроение, 1984. – Т.  2. – 655 с. 

3.Станочные     приспособления:     справочник      /      под      ред.    Б. Н. Вардашкина, А. А. 

Шатилова. – М.: Машиностроение, 1984. – Т. 1. – 591 с. 

4.Технология машиностроения: метод. указания по курсовому проектированию / сост.: А. В. 

Чугунов, А. Б. Кизилов. – СПб.: СПбГЛТА,  2004. – 64 с. 

5.Быков, В. В. Технология машиностроения: учеб. пособие по курсовому проектированию / В. 

В. Быков, В. В. Балихин, Н. Ю. Иванов. – СПб.: СПбГЛТА, 2010. – 220 с. 

6.Горбачева, Т. И. Технология машиностроения: справочник по курсовому и дипломному 

проектированию / Т. И. Горбачева, Д. И.   Севастеев.– СПб.: СПбГЛТА, 2007. – 124 с. 

7.Технология машиностроения. Проектирование технологических процессов: учеб. пособие / 

под ред. С. Л. Мурашкина. – СПб.: Изд-во Политехн. ун-та, 2003. – 498 с. 

8.Технология машиностроения. Правила оформления технологической документации: учеб. 

пособие / под ред. С. Л. Мурашкина. – СПб.: Изд-во Политехн. ун-та, 2003. – 58 с. 

9.Колесов, И. М. Основы  технологии  машиностроения:  учебник   / И. М. Колесов. – 2-е изд. – 

М.: Высш. школа, 1999. – 591 с. 
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10.Ковшов, А. Н. Технология машиностроения: учебник  для  вузов  /  А. Н. Ковшов. – М.: Изд-

во «Лань», 2008. – 320 с. 

11.Маталин, А. А. Технология       машиностроения:       учебник       /  А. А. Маталин. – М.: 

Изд-во «Лань», 2008. – 512 с. 

12.Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения: текст лекций / А. В. Трофимов, В. А. 

Марков. – Ч. 1. – СПб.: СПбГЛТУ, 2013. – 64 с. 

 

 

 

 
 

 

 

V. ПЕРЕЧЕНЬ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-

ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ 

ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
№ 

пп 
Ссылка на  

информационный ресурс 

Наименование разработки в 

электронной форме 
Доступность 

1. http://edu.ru/ Российское образование: 

Федеральный портал. Включает 

ссылки на порталы и сайты 

образовательных учреждений; 

государственные образовательные 

стандарты; нормативные 

документы; каталог экскурсий и 

обучающих программ. 

 

 

 

Свободный доступ 

2. 

http://www.materialscience.ru/ 

Лекции, учебники, 

методички по дисциплинам: 

материаловедение, ТКМ, 

композиционные материалы 

Свободный доступ 

3. 

http://www.soprotmat.ru/ 

Электронный учебный курс по 

Сопротивлению материалов для 

студентов очной и заочной формы 

обучения 

Свободный доступ 

 

VI. СОВРЕМЕННЫЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ БАЗЫ ДАННЫХ  

И ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1.  http://www.biblioclub.ru  

Электронно-библиотечная  

система (ЭБС) 

 Университетская библиотека 

онлайн 

Регистрация через любой 

университетский 

компьютер.  

В дальнейшем 

предоставляется 

неограниченный 

индивидуальный доступ 

из любой точки, в 

которой имеется доступ  

к сети Интернет 

http://edu.ru/
http://www.biblioclub.ru/
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2.  www.garant.ru  Информационно-правовой портал Свободный доступ 

3.  www.elibrary.ru  

Российский информационный 

портал в области науки, технологии, 

медицины и образования 

Свободный доступ 

4.  www.consultant.ru 
Российская компьютерная 

справочно-правовая система 
Свободный доступ 

 

 

VII. ЛИЦЕНЗИОННОЕ И СВОБОДНО РАСПРОСТРАНЯЕМОЕ 

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ   

При реализации учебной дисциплины применяется следующее лицензионное и 

свободно распространяемое программное обеспечение: 

- Microsoft Windows; 

- Microsoft Office; 

- LibreOffice и др. 

 

VIII. ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ, 

НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА ПО ДИСЦИПЛИНЕ   

Учебные занятия проводятся в аудиториях, укомплектованных 

специализированной мебелью, в том числе стационарными или переносными 

техническими средствами обучения (проектор, экран, компьютер/ноутбук).  

 

Самостоятельная работа проводится в кабинетах, оснащенных компьютерной 

техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обеспечением доступа 

в электронную информационно-образовательную среду университета. 

Предусмотрены помещения для хранения и профилактического обслуживания 

учебного оборудования.  
 

http://www.garant.ru/
http://www.elibrary.ru/
http://www.consultant.ru/

